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1. RESUMEN EJECUTIVO

DATOS DE LA RAZON SOCIAL

Razén social Quimica del Nalén, S.A.

CIF A-33004524

Direccién Domicilio Social Avenida de Galicia, 31, Bajo

Cédigo postal 33005

Localidad - Municipio Oviedo

Provincia Asturias

Teléfono 985 982600

Fax 985 982616

Persona de contacto en materia Vanesa Fernandez Gonzalez (Responsable de Medio Ambiente)
de medio ambiente vanesa.fernandez@nalonchem.com

* Recientemente se ha cambiado de forma oficial el nombre de la razén social pasando de Industrial
Quimica del Nalén S.A. a Quimica del Nalén S.A

DATOS DE LA PLANTA OBJETO DE ESTE DOCUMENTO

Denominacion Quimica del Nalén, S.A.
Fabrica de Destilacion Alquitran

Direccién Barrio del Nalén s/n

Cédigo postal 33100

Localidad - Municipio Trubia - Oviedo

Provincia Asturias

IN/MA-19/0394-003/04
24 de septiembre de 2021 2



Industrial Quimica del Nalén, S.A.
MNalén: fen Divisién de Medio Ambiente

Andlisis del cumplimiento de las MTD Industrias de
quimica orgénica de gran volumen de produccion

1.1. INTRODUCCION Y ANTECEDENTES

La actividad del complejo industrial de Quimica del Nalén, S.A.* en Trubia (Oviedo) se
encuentra englobada en el sector carboquimico, concretamente en el procesamiento del
alquitran de hulla para la produccion de breas, naftalinas y aceites.

Las actividades que se desarrollan en la fabrica de QN se encuentran dentro del &mbito
de aplicacién, del Real Decreto Legislativo 1/2016, de 16 de diciembre, por el que se aprueba el
texto refundido de la Ley de prevencion y control integrados de la contaminacion, concretamente,
éstas estan dentro del epigrafe 4.1.a) del Anejo | del citado Real Decreto Legislativo.

Asi, las instalaciones de QN disponen de autorizacibn ambiental integrada (AAl)
mediante la Resolucion de 28 de abril de 2008, de la Consejeria de Medio Ambiente y Desarrollo
Rural, por la que se otorga autorizacion ambiental integrada a instalacion industrial (Expte. AAI-
061/06). Asimismo, dicha Autorizacion ha sido modificada en varias ocasiones, destacando la
revision en materia de emisiones atmosféricas y vertidos al Dominio Publico Hidraulico de fecha
21 de julio de 20172, siendo esta la actualmente en vigor.

En Europa y bajo el paraguas del desarrollo normativo de la actual Directiva 2010/75/UE
del Parlamento Europeo y del Consejo, de 24 de noviembre de 2010, sobre las emisiones
industriales (prevencion y control integrados de la contaminacion), se ha desarrollado todo un
conjunto de mejores técnicas disponibles  aplicables a los sectores productivos y actividades
englobados bajo la anteriormente citada directiva y la directiva original que la precedio, la
Directiva 2008/1/CE del Parlamento Europeo y del Consejo, de 15 de enero de 2008, relativa a la
prevencion y al control integrados de la contaminacion (Directiva IPPC).

Cabe sefalar que para el sector quimico, con fecha 9 de junio de 2016, fue publicada la
Decision de Ejecucion (UE) 2016/902 de la Comision de 30 de mayo de 2016, por la que se
establecen las conclusiones sobre las mejores técnicas disponibles (MTD) para los sistemas
comunes de tratamiento y gestién de aguas y gases residuales en el sector quimico conforme a
la Directiva 2010/75/UE del Parlamento Europeo y del Consejo. Las cuales contienen las partes
del documento BREF donde se establecen las conclusiones sobre las MTD, su descripcion, la
informacion para evaluar su aplicabilidad y los niveles de emisién, las mediciones y los niveles de
consumo asociados.

Por otro lado, para el sector de la industria quimica organica de gran volumen de
produccién (LVOC), actividad principal desarrollada por QN, con fecha 7 de diciembre de 2017,
fue publicada la Decisién de Ejecucion de la Comisidn por la que se establecen las conclusiones
sobre las mejores técnicas disponibles (MTD) para este sector. Las cuales contienen las partes
del documento BREF donde se establecen las conclusiones sobre las MTD, su descripcién, la
informacién para evaluar su aplicabilidad y los niveles de emisién, las mediciones y los niveles de
consumo asociados.

1 En adelante QN Trubia.
2 Cabe sefalar que, en la actualidad se estan desarrollando mejoras que se tendran en cuenta en el presente
documento, como consecuencia de los condicionados incluidas en la anterior Resolucion.
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De acuerdo con el articulo 26, de la Ley de Prevencion y Control Integrados de la
Contaminacion, aprobado por el Real Decreto Legislativo 1/2016, en un plazo de cuatro afios a
partir de la publicacién de las decisiones relativas a las conclusiones sobre las MTD, en cuanto a
la principal actividad de una instalacion, la autoridad competente debe revisar y, si fuera
necesario, actualizar todas las condiciones del permiso y garantizar que la instalacién cumpla
dichas condiciones.

En el marco de la publicacion de las conclusiones MTD asociadas a los sistemas
comunes de tratamiento y gestion de aguas y gases residuales en el sector quimico (MTD
CWW), la Consejeria de Infraestructura, Medio Ambiente y Cambio Climético, mediante
comunicacion de fecha 8 de Enero de 2020 (recibido con fecha 13 de Enero de 2020) solicité a
QN una memoria en la que se evaluara la situacion de sus instalaciones de Trubia respecto a las
mismas, con el fin de revisar su autorizaciébn ambiental integrada de acuerdo al citado articulo 26
del Real Decreto Legislativo 1/2016. Con fecha 14 de Enero de 2020 y con n° de entrada de
registro 2001618940, QN remitié un escrito a la citada Administracion solicitando una ampliacion
del plazo para la presentacién de la documentacion requerida, recibiendo contestacion a dicha
peticion, mediante escrito de fecha 28 de Enero de 2020 y n° de registro de salida 20200024345.
Posteriormente, con fecha 2 de Marzo de 2020 QN presenté ante la Administracion la
documentacién solicitada por ésta en la que se analizaba el cumplimiento de tales Conclusiones
MTD en las instalaciones de QN en Trubia, dando respuesta asi, al requerimiento de la
Administracion.

Por otro lado, con fecha 11 de agosto de 2021, QN ha recibido una comunicacion (Ref.:
AUTO/2021/7919) de la Consejeria de Administracion Autondémica, Medio Ambiente y Cambio
Climético en la que se le insta a presentar la documentacion que justifique la adopcién de las
MTD establecidas en el documento de conclusiones MTD para el sector de la industria quimica
organica de gran volumen de produccion (LVOC).

En base a lo anterior, QN ha desarrollado el presente documento, con el contenido
establecido por la Administracion en su comunicacién, con el objeto de que sea considerado por
la misma, en la modificacion de la Autorizacion Ambiental Integrada conforme al articulo 26 de la
Ley de Prevencion y Control Integrados de la Contaminacion.

Asi, el presente documento incluye la siguiente documentacion:

- Andlisis detallado de las MTD que figuran en el citado documento de conclusiones
relativas a las MTD aplicables a la industria quimica organica de gran volumen de
produccion y que son de aplicacion a esta instalacion, detallando cuales estan
implantadas y el grado de implantacién de las mismas en las instalaciones de QN en
Trubia. Se aportan resultados de control de emisiones y otros datos que permiten la
comparacion del funcionamiento de la instalacion con las MTDs y los niveles de
emision asociados a las mismas, si fuese pertinente.
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- Cronograma y presupuesto de las actuaciones pendientes de ejecucion para dar
cumplimiento a la adecuacién de la instalacion a lo previsto en el citado documento
de conclusiones.

Cabe destacar que, con objeto de adaptarse a las MTD, QN en los dltimo s afios ha
desarrollado importantes actuaciones en su instalac ion, fundamentalmente enfocadas a
minimizar y en su defecto tratar las emisiones gene  radas ya sean canalizadas o fugitivas ,
gque a continuacion se resumen:

- Se ha elaborado y desarrollado un Plan de mejora de las emisiones difusas y
minimizacion de emision de compuestos organicos volatiles. Este Plan ha supuesto
una reduccion por encima del 90% de las emisiones de benceno de la instalacion.

El plan de mejora de emisiones difusas ha supuesto, entre otras actuaciones, la
mejora en la captacion de emisiones difusas, el sellado de tanques de procesos, la sustitucién de
valvulas de seguridad, juntas, etc. por equipos de alta integridad, la implantacion de nuevos
lavadores y la incorporacion de filtros de carbon activo.

- Se ha implementado un programa de mantenimiento preventivo especifico para los
equipos de depuracién de gases.

- Se ha presentado e implantado un plan de gestion de olores.
- Se ha implantado un LDAR (programa para la deteccién y reparacion de fugas.).

- Se dispone de un inventario de flujos de gases residuales, con detalle de los
procesos de produccion asociados y las caracteristicas de los gases residuales.
Dicho inventario se revisa anualmente.

- Estudio para la minimizacién de las emisiones en los focos de combustion entregado
a la Administracién en 2019 y actualizado en 2021. Autorizacion Ambiental Integrada
AAI-061-M1/16.

- Se ha llevado a cabo el techado de la planta de envasado, las tolvas y las cintas
transportadoras de brea.

- Para disminuir la emisibn de polvo de brea, en el momento previo a su
almacenamiento en las tolvas, la brea es aditivada con un aceite antipolvo.

- Se han implementado las actuaciones necesarias para el cumplimiento total de las
mejores técnicas disponibles (MTD) aplicables a los sistemas comunes de
tratamiento y gestion de aguas y gases residuales.

IN/MA-19/0394-003/04
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1.2 ANALISIS DE LAS MEJORES TECNICAS DISPONIBLES

Las conclusiones objeto de este documento abarcan, en particular las siguientes
cuestiones aplicadas a la Industria Quimica:

- La monitorizacion de las emisiones atmosféricas.

- Emisiones atmosféricas procedentes de hornos de procesos y de otros
procesos/fuentes

- Emisiones al agua

- Eficiencia en el uso de recursos

- Residuos

- Condiciones distintas de las condiciones normales de funcionamiento

A continuacion, en la Tabla 1.1 se indican las MTD pertinentes y que estan incluidas en
el documento de conclusiones para industrias de quimica organica de gran volumen de
produccion, y se muestra el resumen del andlisis realizado sobre su aplicabilidad a las
instalaciones de QN Trubia y el grado de implantacién en las mismas.

TABLA 1.1

RESUMEN DEL ANALISIS DE LAS MTD
GRADO DE IMPLANTACION EN LAS INSTALACIONES DE QN TR UBIA

Mejores técnicas Disponibles (MTD)

Grado de implant  acion en las instalaciones de QN Trubia

MTD 1. La MTD consiste en monitorizar las
emisiones atmosféricas canalizadas
procedentes de hornos de proceso con
arreglo a normas EN, normas ISO, normas
nacionales u otras normas internacionales
gue garanticen la obtencion de datos de
calidad cientifica equivalente.

NO APLICA

Esta MTD no es de aplicacion en las instalaciones de QN dado que la potencia térmica de los
hornos de proceso presentes en las instalaciones se encuentra por debajo de 10 MWth.

MTD 2. La MTD consiste en monitorizar las
emisiones atmosféricas canalizadas que
no procedan de hornos de proceso con
arreglo a normas EN, normas ISO, normas
nacionales u otras normas internacionales
que garanticen la obtencion de datos de
calidad cientifica equivalente.

IMPLANTADA

Se realizan medidas de los contaminantes aplicables en los FCA (focos canalizados a los
que aplica esta MTD)

MTD 3. Para reducir las emisiones
atmosféricas de CO y sustancias no
gquemadas procedentes de hornos de
proceso, la MTD consiste en asegurar una
combustién optimizada.

IMPLANTADA
Para asegurar una combustién optimizada en hornos de procesos, se lleva a cabo un control
de pardmetros tales como:

Grupo de destilacion discontinua n°2: temperatura de entrada de combustible,
temperatura del proceso, presion de linea de combustible y del aire de pulverizacion.

Horno 01 Planta de destilacién en continuo:
de combustible y de aire para la combustion

temperatura de salida de brea blanda, caudal

IN/MA-19/0394-003/04
24 de septiembre de 2021




2

Nalénhem

Industrial Quimica del Nalén, S.A.

Division de Medio Ambiente

Andlisis del cumplimiento de las MTD Industrias de
quimica orgénica de gran volumen de produccion

TABLA 1.1 (CONT.I)
RESUMEN DEL ANALISIS DE LAS MTD

GRADO DE IMPLANTACION EN LAS INSTALACIONES DE QN TR UBIA

Mejores técnicas Disponibles
(MTD)

Grado de implantacion en las instalaciones de QN Tr  ubia

MTD 4. Reducir las emisiones
atmosféricas. de NO, de los hornos
de proceso utilizando una o una

EN PROCESO DE IMPLANTACION EN EL HORNO 01 DE LA PDA
Implantada la técnica f), uso de diluyente.
Prevista implantacién de un sistema SNCR (técnica h) en dic. 2022.

NO IMPLANTADA EN EL GRUPO Il. SE SOLICITA EXENCION DE ACUERDO A BREF DE

combinacion adecuada de las | EFECTOS ECONOMICOS CRUZADOS.

tecnicas. Se incluye como Anexo el documento Solicitud de exencion del cumplimiento de la MTD 4y MTD 6
de la Decision de Ejecucién (UE) 2017/2117 en el grupo Il de las instalaciones de Quimica del Nalén
en Trubia (Oviedo)

MTD 5. Prevenir o reducir las | IMPLANTADA

emisiones atmosféricas de particulas
procedentes de hornos de proceso
utilizando una o una combinacion
adecuada de las técnicas.

En los hornos de proceso existentes en QN se lleva a cabo la atomizacion de combustibles liquidos.

A mayores se realiza una correcta combinacién de combustibles liquidos que minimizan la
generacion de particulas.

MTD 6. Prevenir o reducir las
emisiones atmosféricas de SO,
procedentes de hornos de proceso
utiizando una o una combinacién
adecuada de las técnicas.

HORNO 01 DE LA PDA. IMPLANTADA

La reordenacion de combustibles internos como técnica alternativa prevista supondra una reduccion
de las emisiones de SO, en los hornos de proceso de la instalacion.

GRUPO DE DESTILACION DISCONTINUA N°2. SE SOLICITA E XENCION DE ACUERDO AL
BRED DE EFECTOS ECONOMICOS CRUZADOS.

Se incluye como Anexo el documento Solicitud de exencion del cumplimiento de la MTD 4y MTD 6
de la Decisién de Ejecucion (UE) 2017/2117 en el grupo Il de las instalaciones de Quimica del Nal6n
en Trubia (Oviedo

MTD 7. Reducir las emisiones
atmosféricas de NH; optimizando el
disefio y/o funcionamiento de la RCS
o la RNCS.

EN PROCESO DE IMPLANTACION. EQUIPO NO EXISTENTE EN ESTE MOMENTO

Lo establecido en la MTD 7 se tendra en consideracion en el disefio del sistema SNCR que se
implante en el Horno HO1 de la PDA.

MTD 8. Reducir la carga de
contaminantes que se envia a la fase
de tratamiento final de los gases
residuales y aumentar la eficiencia en
el uso de los recursos utilizando una

IMPLANTADA

En las instalaciones de QN se lleva a cabo una combinaciéon adecuada de las técnicas recogidas en
la MTD, que se detallaran més adelante en este documento

combinacién adecuada de las
técnicas.
MTD 9. Reducir la carga de

contaminantes que se envia a la fase
de tratamiento final de los gases
residuales y aumentar la eficiencia
energética utilizando una combinacién
adecuada de las técnicas.

IMPLANTADA

En la instalacion PDA HO1 se utilizan como co-combustibles los venteos de proceso generados por la
propia instalacion.

MTD 10. Reducir las emisiones
atmosféricas canalizadas de
compuestos orgéanicos utilizando una
combinacién adecuada de las
técnicas.

IMPLANTADA

En las instalaciones de QN se lleva a cabo una combinaciéon adecuada de las técnicas recogidas por
la MTD, concretamente se encuentra implantadas técnicas de adsorcion y lavado hiimedo de gases.
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TABLA 1.1 (CONT.II)
RESUMEN DEL ANALISIS DE LAS MTD

GRADO DE IMPLANTACION EN LAS INSTALACIONES DE QN TR UBIA

Mejores técnicas Disponibles (MTD)

Grado de implant  acion en las instalaciones de QN Trubia

MTD 11. Reducir las emisiones
atmosféricas canalizadas de particulas
utilizando una combinaciéon adecuada
de las técnicas.

NO APLICA

Los focos canalizados de QN que no son hornos de proceso, son filtros de carbén activo que tratan
los venteos de los tanques que almacenan sustancias organicas con una presiéon de vapor elevada,
por lo que las emisiones son de COV exclusivamente.

MTD 12. Reducir las emisiones
atmosféricas de SO, y otros gases
acidos aplicando el lavado humedo de
gases.

NO APLICA

Los focos canalizados de QN que no son hornos de proceso, son filtros de carbon activo que tratan
los venteos de los tanques que almacenan sustancias organicas con una presiéon de vapor elevada,
por lo que las emisiones son de COV exclusivamente.

MTD 13. Reducir las emisiones
atmosféricas de NOx, CO y SO, de un
oxidador térmico utlizando una
combinacion adecuada de las
técnicas.

NO APLICA

Esta MTD no es de aplicacion en QN puesto que no se encuentra implantado ningun oxidador
térmico en las instalaciones.

MTD 14. Reducir el volumen de aguas
residuales, las cargas contaminantes
que se vierten a un tratamiento final
adecuado y las emisiones al agua
aplicando una estrategia integrada de
tratamiento y gestion de las aguas
residuales.

IMPLANTADA

QN tiene implantada una estrategia de gestion de efluentes generados en funcién de su origen y
composicion, por medio de una combinacion adecuada de las técnicas que recogen las
conclusiones sobre las MTD CWW.

MTD 15. Aumentar la eficiencia en el
uso de recursos cuando se utilizan
catalizadores utilizando una
combinacion adecuada de las
técnicas.

IMPLANTADA

En las instalaciones de QN se lleva a cabo una combinacién adecuada de las técnicas recogidas
por la MTD.

MTD 16. Aumentar la eficiencia en el
uso de recursos por medio de la
recuperacion y reutilizacion  de
disolventes organicos.

IMPLANTADA

Las instalaciones de QN llevan a cabo una recuperacion de fluidos organicos, aceites de lavaje, los
cuales son aprovechados como fluidos de lavado en lavadores himedos y absorbedores.

MTD 17. Prevenir o reducir la cantidad
de residuos que se someten a
eliminacién mediante una combinacion
adecuada de las técnicas.

IMPLANTADA

QN lleva a cabo una combinacion adecuada de las técnicas recogidas por esta MTD.

MTD 18. Prevenir o reducir las
emisiones atmosféricas originadas por
fallos de funcionamiento de los
equipos utilizando una combinacion de
las técnicas.

IMPLANTADA

QN, en su Manual de Gestion Medioambiental, cuenta con procedimientos especificos para la
Gestion del Mantenimiento de su instalacion (EMT-06-01) asi como para Condiciones de
funcionamiento diferentes a las normales (EAT-04-25).

MTD 19. Prevenir o reducir las
emisiones al aire y el agua generadas
en condiciones distintas a las normales
de funcionamiento aplicando medidas
durante operaciones de arranque y
parada y en otras circunstancias.

IMPLANTADA

QN dispone de procedimientos ante condiciones especiales de operacion distintas de las normales
para todas las unidades, que se denominan “Manuales de operacion”.

IN/MA-19/0394-003/04
24 de septiembre de 2021




Industrial Quimica del Nalén, S.A.
MNalén: fen Divisién de Medio Ambiente

Andlisis del cumplimiento de las MTD Industrias de
quimica orgénica de gran volumen de produccion

2. INTRODUCCION Y OBJETO

La actividad del complejo industrial de Quimica del Nalén, S.A.2 en Trubia (Oviedo) se
encuentra englobada en el sector carboquimico, concretamente en el procesamiento del
alquitran de hulla para la produccion de breas, naftalinas y aceites.

Las actividades que se desarrollan en la fabrica de QN se encuentran dentro del &mbito
de aplicacion, del Real Decreto Legislativo 1/2016, de 16 de diciembre, por el que se aprueba el
texto refundido de la Ley de prevencién y control integrados de la contaminacién, concretamente,
éstas estan dentro del siguiente epigrafe recogido en el Anejo | del citado Real Decreto
Legislativo:

Categoria 4. Industria quimica

4.1 Instalaciones quimicas para la fabricacion de productos quimicos organicos, en
particular:

a) Hidrocarburos simples (lineales o ciclicos, saturados o insaturados, alifaticos o
aromaticos).

Asi, las instalaciones de QN disponen de autorizacion ambiental integrada (AAl)
mediante la Resolucién de 28 de abril de 2008, de la Consejeria de Medio Ambiente y Desarrollo
Rural, por la que se otorga autorizacion ambiental integrada a instalacion industrial (Expte. AAI-
061/06). Asimismo, dicha Autorizacion ha sido modificada en varias ocasiones, destacando la
revision en materia de emisiones atmosféricas y vertidos al Dominio Publico Hidraulico de fecha
21 de julio de 2017, siendo esta la actualmente en vigor.

Resolucion de 21 de julio de 2017, de la Consejeria de Infraestructuras, Ordenacion del
Territorio y Medio Ambiente, D.G. de Prevencion y Control Ambiental por la que se
revisa la autorizacion ambiental integrada de la instalacién “Fabrica de destilacion de
alquitrdn”, del titular Industrial Quimica del Naldon, S.A., en Trubia, Oviedo, en materia de
materia de emisiones a la atmadsfera y vertidos al publico hidraulico. Expte. AAI-061-
M1/16.

En Europa y bajo el paraguas del desarrollo normativo de la actual Directiva 2010/75/UE
del Parlamento Europeo y del Consejo, de 24 de noviembre de 2010, sobre las emisiones
industriales (prevencién y control integrados de la contaminacién), se ha desarrollado todo un
conjunto de mejores técnicas disponibles  aplicables a los sectores productivos y actividades
englobados bajo la anteriormente citada directiva y la directiva original que la precedi6, la
Directiva 2008/1/CE del Parlamento Europeo y del Consejo, de 15 de enero de 2008, relativa a la
prevencion y al control integrados de la contaminacion (Directiva IPPC).

8 En adelante QN Trubia.
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Cabe sefalar que para el sector quimico, con fecha 9 de junio de 2016, fue publicada la
Decision de Ejecucion (UE) 2016/902 de la Comision de 30 de mayo de 2016, por la que se
establecen las conclusiones sobre las mejores técnicas disponibles (MTD) para los sistemas
comunes de tratamiento y gestién de aguas y gases residuales en el sector quimico conforme a
la Directiva 2010/75/UE del Parlamento Europeo y del Consejo. Las cuales contienen las partes
del documento BREF donde se establecen las conclusiones sobre las MTD, su descripcién, la
informacién para evaluar su aplicabilidad y los niveles de emisién, las mediciones y los niveles de
consumo asociados.

Asimismo, para el sector de la industria quimica organica de gran volumen de
produccién (LVOC), actividad principal de la instalacién de QN, con fecha 7 de diciembre de
2017, fue publicada la Decision de Ejecuciéon de La Comision por la que se establecen las
conclusiones sobre las mejores técnicas disponibles (MTD) para este sector. Las cuales
contienen las partes del documento BREF donde se establecen las conclusiones sobre las MTD,
su descripcion, la informacion para evaluar su aplicabilidad y, en algunos casos, los niveles de
emisidén, las mediciones y los niveles de consumo asociados.

De acuerdo con el articulo 26, de la Ley de Prevencion y Control Integrados de la
Contaminacion, aprobado por el Real Decreto Legislativo 1/2016, en un plazo de cuatro afios a
partir de la publicacién de las decisiones relativas a las conclusiones sobre las MTD, en cuanto a
la principal actividad de una instalacion, la autoridad competente debe revisar y, si fuera
necesario, actualizar todas las condiciones del permiso y garantizar que la instalacién cumpla
dichas condiciones.

Articulo 26. Revision de la autorizacion ambiental integrada.

1. A instancia del érgano competente, el titular presentara toda la informacion referida
en el articulo 12 que sea necesaria para la revision de las condiciones de la
autorizacién. En su caso, se incluiran los resultados del control de las emisiones y
otros datos que permitan una comparacion del funcionamiento de la instalacion con
las mejores técnicas disponibles descritas en las conclusiones relativas a las MTD
aplicables y con los niveles de emision asociados a ellas.

Al revisar las condiciones de la autorizacién, el 6rgano competente utilizara cualquier
informacién obtenida a partir de los controles o inspecciones.

2. En un plazo de cuatro afilos a partir de la publicac i6n de las conclusiones
relativas a las MTD en cuanto a la principal activi dad de una instalacion , el
Organo competente garantizara que:

a) Se hayan revisado y, si fuera necesario, adaptado todas las condiciones de la
autorizacion de la instalacion de que se trate, para garantizar el cumplimiento de la
presente ley, en particular, del articulo 7; y
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b) La instalacion cumple las condiciones de la autorizacion.

La revision tendra en cuenta todas las conclusiones relativas a los documentos de
referencia MTD aplicables a la instalacién, desde que la autorizacién fuera concedida,
actualizada o revisada.

En el marco de la publicacion de las conclusiones MTD asociadas a los sistemas
comunes de tratamiento y gestidbn de aguas y gases residuales en el sector quimico (MTD
CWW), la Consejeria de Infraestructura, Medio Ambiente y Cambio Climatico, mediante
comunicacion de fecha 8 de Enero de 2020 (recibido con fecha 13 de Enero de 2020) solicité a
QN una memoria en la que se evaluara la situacién de sus instalaciones de Trubia respecto a las
mismas, con el fin de revisar su autorizacibn ambiental integrada de acuerdo al citado articulo 26
del Real Decreto Legislativo 1/2016. Con fecha 14 de Enero de 2020 y con n° de entrada de
registro 2001618940, QN remitié un escrito a la citada Administracion solicitando una ampliacion
del plazo para la presentacion de la documentacién requerida, recibiendo contestacion a dicha
peticion, mediante escrito de fecha 28 de Enero de 2020 y n° de registro de salida 20200024345.
Posteriormente, con fecha 2 de marzo de 2020 QN presenté ante la Administracion la
documentacién solicitada por ésta en la que se analizaba el cumplimiento de tales Conclusiones
MTD en las instalaciones de QN en Trubia, dando respuesta asi, al requerimiento de la
Administracion.

Por otro lado, en relacion a la publicacion de las conclusiones MTD para el sector de la
industria quimica organica de gran volumen de produccién (LVOC), QN ha desarrollado el
presente documento, con un contenido anélogo al solicitado por la Administracién para las MTD
CWW, con el objeto de que sea considerado por la misma, en la modificacién de la Autorizacion
Ambiental Integrada conforme al articulo 26 de la Ley de Prevencién y Control Integrados de la
Contaminacion.

Asi, el presente documento incluye la siguiente documentacion:

- Andlisis de las MTD que figuran en el documento de conclusiones relativas a las
MTD aplicables a las industrias de quimica organica de gran volumen de produccién,
detallando el grado de implantacién de las mismas en las instalaciones de QN en
Trubia (Capitulo 4 del presente documento).

- Cronograma de actuaciones pendientes de ejecucién para la adaptacion a las
MTD (Capitulo 5 del presente documento).
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Cabe destacar que, con objeto de adaptarse a las MTD, QN en los Ultimo s afios ha
desarrollado importantes actuaciones, fundamentalme nte enfocadas a reducir las
emisiones fugitivas generadas en la instalacién y m ejorar la gestiéon de los efluentes
liquidos , que a continuacion se detallan:

- Se ha elaborado y desarrollado un Plan de mejora de las emisiones difusas y
minimizacion de emisién de compuestos organicos volatiles. Este Plan ha supuesto
una reduccion por encima del 90% de las emisiones de benceno de la instalacion.

El plan de mejora de emisiones difusas ha supuesto, entre otras actuaciones, la
mejora en la captacion de emisiones difusas, el sellado de tanques de procesos, la
sustitucién de vélvulas de seguridad, juntas, etc. por equipos de alta integridad, la
implantaciéon de nuevos lavadores y la incorporacion de filtros de carbén activo.

- Se ha implementado un programa de mantenimiento preventivo especifico para los
equipos de depuracién de gases.

- Se ha presentado e implantado un plan de gestion de olores
- Se ha implantado un LDAR (programa para la deteccion y reparacion de fugas.).

- Se dispone de un inventario de flujos de gases residuales, con detalle de los
procesos de produccion asociados y las caracteristicas de los gases residuales.
Dicho inventario se revisa anualmente

- Se ha realizado un estudio para la minimizacion de las emisiones en los focos de
combustién. Autorizacion Ambiental Integrada AAI-061-M1/16. Presentado en julio de
2019 y actualizado en marzo 2021.

- Se ha llevado a cabo el techado de la planta de envasado, las tolvas y las cintas
transportadoras de brea.

- Para disminuir la emisibn de polvo de brea, en el momento previo a su
almacenamiento en las tolvas la brea es aditivada con un aceite antipolvo.

- Se han implementado las actuaciones necesarias para el cumplimiento total de las
mejores técnicas disponibles (MTD) aplicables a los sistemas comunes de
tratamiento y gestion de aguas y gases residuales.
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3. DESCRIPCION DE LAS INSTALACIONES DE QN EN TRUBIA

La planta de QN se encuentra situada en una parcela de 138.711,50 m? en Trubia,
localidad situada a 12 kildmetros de Oviedo, en la confluencia del rio Nalon y del rio Trubia, el
cual da nombre a la localidad y al valle que la rodea.

La planta se encuentra comunicada por carretera con las principales ciudades de
Asturias y, en concreto con las instalaciones portuarias de Avilés por carretera AS-228 que
comunica con la N-6345 y la AS-66. Asi mismo el complejo industrial esta atravesado por las
vias de FEVE, que dividen la actividad en dos parcelas independientes.

En los alrededores de la instalacion, se encuentran otras industrias relevantes, como
son la fabrica de armas de General Dynamics - Santa Béarbara y la planta de produccién de
coque Industrias Doy - Manuel Morate, S.L.

A continuacion, en las Figuras 3.1 y 3.2 se muestra la localizacion de las instalaciones
de QN Trubia. Asimismo, que en la Tabla 3.1 se indican las coordenadas del punto de acceso a
la instalacion.

TABLA 3.1
COORDENADAS DE LOCALIZACION
INSTALACIONES DE QN EN TRUBIA

COORDENADAS UTM ETRS 89 (Huso 30)

Coordenada X (m) 259.725
Coordenada Y (m) 4.803.704

La actividad principal de la planta de QN en Trubia es la fabricacién de productos
basicos de quimica organica (carboquimica), en un conjunto de plantas auténomas, disefiadas
con procesos propios, que operan de forma integrada, formando una unidad global. Asi, QN es el
mas importante destilador del sur de Europa y uno de los principales productores internacionales
de brea y naftalina.

Todos los procesos utilizados en la Planta de QN Trubia corresponden a desarrollos
tecnoldgicos propios, algunos de los cuales han sido patentados (refinado de naftalina). En este
sentido, son destacables, como caracteristicas comunes de todos ellos las siguientes:

- Alta eficiencia energética

- Minimo impacto ambiental

- Procesos informatizados y automatizados

- Calidad diferencial y consistente de los productos obtenidos
- Alta productividad

- Elevado rendimiento
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La materia prima empleada en las instalaciones de QN Trubia es el alquitran que se
obtiene durante la fabricacion de coque siderdrgico, disponiendo de una capacidad de
tratamiento de 320.000 toneladas al afio.

Esta diversidad de origenes de los alquitranes con calidades distintas y
complementarias, suponen una garantia de homogeneidad de la calidad media consumida,
permitiendo ofertar todo tipo de breas para la industria del aluminio y del grafito.

El alquitrdn es un liquido de color negro, muy viscoso a temperatura ambiente y de
naturaleza aromatica.

Bésicamente, el alquitran es un 50% aproximadamente de brea y un 50% de aceites. El
objetivo del proceso productivo de QN es separar la brea de los aceites, para obtener la brea
como producto. Posteriormente, los aceites, una vez separados son susceptibles de nuevas
transformaciones, obteniendo otros productos.

QN produce brea con bajo contenido en volétiles, bajo contenido en cenizas y con una
reologia optimizada, que garantiza una mejor mojabilidad. Como consecuencia de este
comportamiento se obtienen:

- Una reduccion en el consumo (hasta un 6% en peso) con efectos positivos
medioambientales y econémicos

- Mejores propiedades eléctricas y mecanicas

- Menores emisiones

Por otro lado, en las instalaciones de QN se obtienen, diferentes concentrados de
naftaleno de alta riqueza a partir del alquitran de hulla que se conocen como naftalinas.

QN ha desarrollado procesos y se ha dotado de instalaciones y equipamientos que le
permiten ofertar al mercado toda la gama de naftalinas, con contenidos en naftaleno desde el
96,5% (naftalina técnica), hasta el 99,9% (naftalina pura), con bajos contenidos en azufre (< 2
ppm) y nitrégeno (< 5 ppm) apta para sintesis organicas y color blanco nieve estable, siendo
probablemente la naftalina més pura del mercado.

Por dltimo, en la instalacién se obtienen diferentes aceites técnicos que pueden ser
comercializados bajo los siguientes productos:

- Aceite de antraceno: Materia prima para la fabricacién de negro de humo.
- Aceite de lavaje: Se utiliza este aceite para absorber las impurezas del gas de bateria
antes de poder ser utilizado como combustible.
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3.1 DESCRIPCION DEL PROCESO PRODUCTIVO

En el presente apartado, se describe el proceso productivo llevado a cabo en las
instalaciones de QN. Asimismo, en el Plano 3.1 se muestra la implantacion de las instalaciones.

QN realiza el procesamiento del alquitran en dos etapas diferenciadas: la destilacion
primaria del alquitran para la obtencion de la brea y la destilacion del aceite de naftalina
Se diferencian por tanto dos procesos productivos con brea y naftalina, ademas de otros aceites,
como productos principales. A continuacion, se detallan ambos procesos, recogiéndose en la
Figura 3.3, un diagrama de los productos obtenidos en la Planta y las principales aplicaciones de
los mismos.

FIGURA 3.3
DIAGRAMA SIMPLE DEL PROCESO
PRODUCTOS Y APLICACIONES

! ! | | !
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3.1.1  Proceso productivo para la obtencion de brea

En los siguientes apartados se describe el proceso de obtencion de brea a partir del
alquitran, cuyo diagrama se muestra en la Figura 3.4.
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FIGURA 3.4
DIAGRAMA DE DESTILACION DEL ALQUITRAN
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a) Almacenamiento del alquitran

La materia prima para la fabricacion de brea es el alquitrdn, que se muestrea y se
almacena en el tanque correspondiente, segun su calidad.

b) Centrifugacién

Con el objeto de reducir el contenido en agua amoniacal y carbonilla, el alquitran se
centrifuga. Esta operacién se lleva a cabo en cuatro centrifugas de tipo horizontal de separacion
liquido-liquido-solido, tratando asi el alquitrdn previamente a su utilizacién.

El agua amoniacal es enviada a las instalaciones de Deganta Aguas S.L. situadas en
Avilés, mientras que la carbonilla se envia a la coqueria de Quimica del Nalén de Sama de
Langreo.

c) Destilacion

La destilacion se lleva a cabo en los grupos de destilacion (destilacion discontinua) o en
la Planta de destilacion de alquitran (PDA) (destilacion continua).

c.1) Grupos de destilacion

El alquitran centrifugado tiene un contenido en agua proximo al 2%, siendo necesario
deshidratarlo antes de su procesamiento. La operacidén se realiza en un cambiador de
calor que aprovecha los vapores procedentes de la destilacion. Durante el calentamiento
del alquitran se desprenden vapores (agua amoniacal y aceites ligeros, BTX) que
posteriormente se condensan para su tratamiento.
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El alquitran deshidratado se almacena en tanques medidores calorifugados que sirven
de carga para los reactores, en los que se produce la destilacion del alquitran.

Los productos obtenidos en el proceso de destilacion son Aceite de Naftalina, que sera
utilizada como materia prima en procesos posteriores y Aceite de Antraceno y Brea, que
son productos finales.

Se dispone de dos grupos de destilacion con cuatro reactores en cada uno (grupo Il y
grupo lll, este ultimo fuera de servicio)

c.2) Planta de destilacion de alquitran (P.D.A.)

Los alquitranes centrifugados son almacenados en los tanques destinados a tal fin,
segun las calidades. A partir de esas calidades, se preparan mezclas de alquitranes en
funcién de la calidad de la brea a producir.

d) Deshidratacion

El alquitrdn es alimentado en continuo a la primera de las columnas (C01) donde se
produce la deshidratacion. Mediante un calentamiento con aceite térmico se logra la separacion,
por cabeza, del agua amoniacal y el aceite ligero (BTX). Posteriormente, estas sustancias, se
separan por decantacion.

e) Destilacién primaria

El alquitrdn deshidratado en la columna C-01 es bombeado hacia la columna C-02 de
fraccionamiento donde se separa, por cabeza, el aceite de naftalina. Esta columna trabaja a
presion, y el calentamiento se realiza a través de un horno, por cuyo serpentin circula la brea
blanda formada en el fondo de esta columna.

f) Tratamiento térmico

La brea blanda alimenta un depésito de 90 m® de capacidad donde permanece a una
temperatura constante durante cierto tiempo, para tratarla térmicamente y ajustar asi las
propiedades de la brea. Por cabeza del depésito se obtiene una pequefa fraccién de aceite de
antraceno.

0) Destilacion a vacio

La brea blanda tratada térmicamente es alimentada a la columna C-04 de destilacion a
vacio, donde por cabeza se destila aceite de antraceno para ajustar la viscosidad de la brea que
se obtiene por el fondo de la columna.
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h) Almacenamiento y solidificacion de la brea

Brea liquida: Se dispone de una estacién de almacenamiento y carga de brea liquida
consistente en 6 depdsitos calorifugados y dotados con agitacion y serpentines de aceite
térmico, de modo que se puede adecuar la temperatura de la brea a la pedida en
expedicion.

Asimismo, los depdsitos de las Plantas de Solidificacion de Brea, estan equipados de
igual manera, para poder almacenar y expedir brea desde estos puntos si fuera
necesario.

Brea solida: La solidificacion de la brea se realiza por enfriamiento hasta la temperatura
de extrusidén, mediante un circuito de aceite térmico. Alcanzada esa temperatura la brea
pasa por unas toberas, enfriadas por agua, adoptando una forma de lapiz cilindrico. A
continuaciéon se hace pasar la brea bajo un ventilador para eliminar la humedad
superficial, dirigiéndola por cintas hacia las tolvas de almacenamiento.

La brea sdélida en forma de lapices es aditivada con un aceite antipolvo, que contribuye a
reducir las emisiones durante su manipulacion.

Quimica del Nalon cuenta con dos plantas de solidificacion: PSBN°1 y PSBN°2.
i) Envasado y almacenamiento de brea
La brea soélida puede ser expedida a granel o envasada en Big Bags.

ON cuenta con una Planta de Envasado de Brea Sélida. Desde las tolvas de PSBN°1,
mediante cinta transportadora, se alimenta la brea sélida a un sistema de pesaje y llenado de
big-bag. Una vez cargados, los big-bag salen por una cinta transportadora para, a continuacion,
ser recogidos por una carretilla elevadora que los deposita en la zona de almacenamiento.
Desde el almacén son expedidos a destino mediante camiones.

3.1.2  Proceso productivo para la obtencion de nafta  lina

La fraccidbn de Aceite de Naftalina obtenida durante la destilacion del alquitrdn, es
utiizada como materia prima en procesos para la produccion de naftalina de diferentes
calidades.

En los siguientes apartados se describe el proceso de obtencion de naftalina. Asimismo,
en la Figura 3.5 se muestra el diagrama del proceso.

a) Planta de destilacion de naftalina (PDN)

El aceite de naftalina, previo paso por un calentador y deshidratador, donde se separan,
pequefias cantidades de agua se alimenta en continuo a la primera columna (stripping). Por
cabeza de la columna de stripping salen los vapores que alimentan a la siguiente etapa (columna
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de ligeros) y por el fondo se obtienen Aceites Medios, los cuales son conducidos a una pequefia
columna para recuperar el Aceite de Lavaje que contiene esta fraccion. En la columna de ligeros
por cabeza se obtiene Aceite Carbdlico y por el fondo se alimenta a la tercera y ultima etapa
(columna de naftalina), donde se separa por cabeza la Naftalina Técnica y por el fondo Aceite de

Lavaje.

El aporte de calor a las tres columnas se realiza mediante un circuito de aceite térmico
que es calentado en un horno.

La Naftalina Técnica, es producto final, aunque también puede ser utlizada como
materia prima en la Planta de Refino de Naftalina.

FIGURA 3.5
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b) Planta de refino de naftalina (PRN)

La naftalina técnica se somete a un lavado en una etapa, con dos lavados, uno béasico
(sosa) y otro acido (acido sulfurico) para eliminar los fenoles y las bases de quinoleina que
contiene. La operacion se realiza a contracorriente y en continuo.

La naftalina técnica lavada se alimenta a la siguiente etapa, Hidrogenacién Catalitica,
cuyo objeto es eliminar el azufre contenido en la naftalina, el cual, se encuentra en forma de

tionafteno.

Para ello, esta naftalina es vaporizada en un evaporador, mediante la recirculacion del
producto a través de un intercambiador de aceite térmico. Los vapores de naftalina junto con el
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hidrégeno, que también se alimenta al evaporador, son conducidos a un reactor con lechos
cataliticos.

Al reaccionar en fase gaseosa, el tionafteno con el hidrégeno, y en presencia de un
catalizador, se obtiene la naftalina desulfurada ademas de otros productos resultantes:
etilbenceno, tetralina y acido sulfhidrico.

La naftalina desulfurada con los productos resultantes, una vez condensada, es enviada
a un depdsito para ser alimentado a la siguiente etapa.

Los gases no condensados (hidrégeno no reaccionado y sulfhidrico) se someten
primeramente a un proceso de lavado con tetralina para evitar arrastres de condensados, y a
continuacion a un proceso de absorcion con sosa, en una torre de lavado, para la eliminacién del
sulfhidrico. El hidrogeno resultante, libre de sulfhidrico se recicla nuevamente al proceso.

La naftalina desulfurada se somete nuevamente a un proceso de extraccion, ya que
todavia contiene pequefias impurezas de fenoles y bases de quinoleina.

La operacion también se realiza a contracorriente y en continuo, esta vez en dos etapas,
cada una de ellas con un lavado acido (&cido sulfarico) y otro bésico (sosa), obteniéndose la
Naftalina Desulfurada y Lavada.

La naftalina desulfurada y lavada, finalmente se somete a un proceso de destilacion
para separar los productos generados durante la hidrogenacion: etilbenceno y tetralina.

C) Solidificacion de naftalina
Se dispone de una planta de solidificacion de naftalina donde se puede obtener:

- Escamas de naftalina técnica
- Pellets de naftalina cristalizada

Cada linea de solidificacion es independiente y dedicada a una calidad de producto.

Los productos solidificados se envasan en sacos y se paletizan en una instalacién de
envase automatizada.

3.1.3 Tanques de almacenamiento

Las instalaciones de QN cuentan con una serie de tanques de almacenamiento donde
se almacenan tanto la materia prima, como los productos intermedios y finales.

Estos tanques, en su mayoria, cuentan con sistemas de captacion de emisiones difusas
y tratamiento de estos gases mediante lavadores o filtros de carbon activo, implementados todos
ellos en un programa muy importante de inversiones ambientales llevado a cabo a lo largo de los
ultimos afios, en el &mbito del compromiso de mejora continua de la empresa.
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4. ANALISIS DE LAS MTD QUE FIGURAN EN EL DOCUMENTO DE
CONCLUSIONES RELATIVAS A LAS MTD APLICABLES A LAS
INDUSTRIAS DE QUIMICA ORGANICA DE GRAN VOLUMEN DE
PRODUCCION

En el presente apartado se analizan las MTD establecidas por la Decision de Ejecucion
de la Comision de 21 de noviembre de 2017, por la que se establecen las conclusiones sobre las
Mejores Técnicas Disponibles (MTD) conforme a la Directiva 2010/75/UE del Parlamento
Europeo y del Consejo, en la industria quimica orgéanica de gran volumen de produccién (LVOC).

Las MTD se establecen en los documentos BREF, documentos de referencia en el
marco de la Unién Europea, que edita la Comision Europea a través de la Oficina Europea
EIPPCB (European Integrated Pollution Prevention and Control Bureau) para determinados
sectores y actividades.

Los BREF informan a las autoridades competentes sobre qué es técnicamente viable
para cada sector industrial en orden de mejorar sus actuaciones medioambientales y
consecuentemente lograr la mejora del medio ambiente en su conjunto.

El contenido de los documentos BREF (que son los que describen las Conclusiones
MTD) sirven de referencia a la hora de fijar los limites y los condicionantes en las Autorizaciones
Ambientales Integradas.

A continuacion, se definen los conceptos de MTD que recoge la mencionada Directiva
2010/75/UE:

Articulo 3
Definiciones

10) "Mejores técnicas disponibles": La fase mas eficaz y avanzada de desarrollo de las
actividades y de sus modalidades de explotacion, que demuestren la capacidad
practica de determinadas técnicas para constituir la base de los valores limite de
emisién y otras condiciones del permiso destinadas a evitar o, cuando ello no sea
practicable, reducir las emisiones y el impacto en el conjunto d el medio
ambiente .

a) También se entenderd por: "técnica": la tecnologia utilizada junto con la forma en
que la instalaciéon esté disefiada, construida, mantenida, explotada y paralizada;

b) "Técnicas disponibles": Las técnicas desarrolladas a una escala que permita su
aplicacion en el contexto del sector industrial correspondiente, en condiciones
econdmicas y técnicamente viables, tomando en consideracion los costes y los
beneficios, tanto si las técnicas se utilizan o producen en el Estado miembro
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correspondiente como si no, siempre que el titular pueda tener acceso a ellas en
condiciones razonables.

c) "mejores": las técnicas mas eficaces para alcanzar un alto nivel g  eneral de
proteccion del medio ambiente en su conjunto

Las conclusiones sobre las MTD consisten, por tanto, en una serie de referencias
especificas que indican las técnicas o combinaciones de técnicas que son consideradas MTD
para conseguir un objetivo o comportamiento ambiental dado. A cada una de dichas técnicas
puede atribuirse o no un nivel de comportamiento ambiental, el cual puede ser un nivel de
emision asociado 0 bien una condicion de otro tipo. Las conclusiones sobre las MTD pueden
referirse también a las monitorizaciones asociadas a las MTD (frecuencia y métodos de
control), por ejemplo, incluyendo conclusiones especiales a este respecto o refiriéndose a este
asunto en otras conclusiones en las que se ofrezca un rango de valores de comportamiento
ambiental.

De este modo, el documento de conclusiones sobre las MTD debe determinar cuales
son las actividades cubiertas por las citadas conclusiones, no siendo la lista de técnicas descritas
en las conclusiones sobre las MTD ni prescriptiva ni exhaustiva  (al poder utilizarse otras
técnicas que ofrezcan un nivel de proteccién ambiental equivalente).

En el presente Capitulo se analizan las MTD establecidas por la Decisién de Ejecucion
de la Comision de 30 de mayo de 2017, por la que se establecen las conclusiones sobre las
Mejores Técnicas Disponibles (MTD) en la industria quimica orgéanica de gran volumen de
produccién (LVOC), conforme a la Directiva 2010/75/UE del Parlamento Europeo y del Consejo,
sobre las emisiones industriales, aplicables a las instalaciones de QN en Trubia (Oviedo).

Asi, el andlisis que se presenta a continuacion realiza un recorrido Unicamente por el
Apéndice 1, conclusiones generales sobre las MTD , ya que el resto de apéndices, especificos
a determinadas actividades, no aplican a las operaciones que tienen lugar en las instalaciones
analizadas. Por ello, el presente documento se centra en el andlisis de las MTD 1 - MTD 19 que
son las de aplicacion a las instalaciones de QN.

En este sentido, sefialar que aungue la naftalina es un compuesto aromatico, y la brea
estd formada principalmente por HAP, no les aplica el apartado 3, Conclusiones sobre las MTD
en la produccién de compuestos aromaticos, de las conclusiones MTD aplicables a la industria
quimica organica de gran volumen de produccion, ya que en las instalaciones no se desarrollan
los procesos a los que se refiere dicho apartado, orientados fundamentalmente a la produccién
de BTEX a partir de materias petroquimicas:

3. Conclusiones sobre las MTD en la produccién de compuestos aromaticos

Las Conclusiones sobre las MTD que se exponen en esta seccion se refieren a la
produccion de benceno, tolueno, orto-, meta- y para-xileno (Conocidos como
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compuestos aromaticos BTX) y ciclohexano a partir del subproducto de la gasolina
de pirdlisis de los hornos de craqueo con vapor y del reformado/nafta que se produce
en los procesos de reformado catalitico; se aplican ademas de las conclusiones
generales sobre las MTD expuestas en la seccion 1.

Por su parte, la comparacion se estructura incluyendo en cursiva el contenido de cada
MTD, contrastandola con el funcionamiento de la instalacion y realizando una evaluacion final del
cumplimiento de la MTD en cuestion.

Cabe sefialar que el documento de conclusiones MTD LVOC, Apéndice 1, conclusiones
generales sobre las MTD, no establece niveles de emisién asociados a las MTD (NEA-MTD).

Adicionalmente, y antes de iniciar el analisis de las MTD del sector LVOC, es preciso
sefialar qué actividades de las desarrolladas en las instalaciones de QN se encuentran bajo el
ambito de aplicacion de las mismas.

Asi, el documento de Conclusiones MTD establece en su “Ambito de aplicacion” lo
siguiente:

Las presentes conclusiones sobre las MTD se refiere n a la combustién de
combustibles en hornos de proceso cuando ello forme parte de las actividades
mencionadas mas arriba *

Las presentes conclusiones sobre las MTD no se refieren a lo siguiente:

- La combustién de combustibles que no se realice en un horno de proceso o en
un oxidador térmico /catalitico ; esa combustion puede ser objeto de las
conclusiones sobre las MTD en grandes instalaciones de combustion (LCP).

- Laincineracién de residuos, que puede ser objeto de las conclusiones sobre las MTD
en la incineracion de residuos (WI1).

- La produccién de etanol en una instalacién en la que se realice la actividad descrita
en la seccioén 6.4, letra b), inciso ii), del anexo | de la Directiva 2010/75/UE o en una
actividad directamente asociada a ese tipo de instalacion; esa actividad puede ser
objeto de las conclusiones sobre las MTD en las industrias de la alimentacion, las
bebidas y la leche (FDM).

4 Seccion 4.1 de la Directiva 2010/75/UE.
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Teniendo en cuenta lo anterior, se puede concluir que las Conclusiones MTD del sector
LVOC son de aplicacion a los procesos productivos llevados a cabo en las instalaciones de QN,
pero para el caso concreto de las calderas de combustién (Focos F1 y F2) para los focos F6
(horno de la planta de destilacion de naftalina PDN), F7 (horno de la planta de refino de naftalina
PRN), F8 (horno de la planta de solidificacion de brea n°2) y F9 (Horno 02 de la Planta de
Destilacion de Alquitran PDA), no serian aplicables al no ser “hornos de proceso” de acuerdo a la
definicion dada en el documento de conclusiones del LVOC. Tales instalaciones quedarian bajo
el marco de aplicacién del RD 1042/2017 de instalaciones de combustion medianas, teniendo en
cuenta la potencia de las mismas.

En el caso de las instalaciones de combustion de QN Horno 01 PDA (foco F5-H-01
PDA en la actual AAI) y Grupo Il (focos F3-Quemado res Grupo Il F3a,F3b, F3c, F3d), ,
estan dentro del &mbito de aplicacién de las Conclusiones MTD del sector LVOC, dado que se
definen a través del cédigo CAPCA en la Resolucion de AAI como hornos de proceso sin
contacto:

Cédigo CAPCA

HORNOS DE PROCESOS SIN CONTACTO 0302
(...

Otros hornos sin contacto no especificados en otros epigrafes con P.t.n. > 2,3 MWt 03 02 05 09
a.e.a., de P.t.n. <= 2,3 MWty >70 kWt 03020510

Estas dos instalaciones relativas a los focos F3a- b-c-d y F5, dadas sus
caracteristicas son hornos de proceso, y por tanto, guedan fuera del &mbito de aplicacion
del Real Decreto 1042/2017 (excluidas explicitament e por al articulo 2, punto 3k), que
regula las instalaciones de combustiéon medianas (1 MW < Potencia < 50 MW), quedando
reguladas por la Decision de Ejecucion (UE) 2017/21 17 de la Comision de 21 de noviembre
de 2017, por la que se establecen las conclusiones  sobre las mejores técnicas disponibles
(MTD) conforme a la Directiva 2010/75/UE del Parlam ento Europeo y del Consejo en la
industria quimica organica de gran volumen de produ ccién (LVOCQC).

Hay que tener en cuenta que este tipo de instalaci ones estan excluidas de la
normativa que regula las instalaciones de combustio n (Real Decreto 1042/2017), por el
proceso al que estan asociadas que requiere unas de terminadas condiciones, su
variabilidad y especial complejidad, lo que supone que requieren de un tratamiento
especifico.
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Al estar fuera del ambito de aplicacion del Real D ecreto 1042/2017, los preceptos
establecidos en la citada normativa, incluyendo los limites que en ella se establecen, no
son aplicables.

Por tanto, teniendo en cuenta que la normativa de referencia es la Decisidon de
Ejecucion (UE) 2017/2117 (MTD LVOC), la cual no est ablece limites para los focos
asociados a los hornos de proceso, en el presente d  ocumento se proponen unos limites
de emision considerando las MTD de aplicacion, el ¢ aracter existente de las instalaciones
de QN y el estado de la calidad del aire en el ento  rno de la instalacion.

No obstante a lo anterior, a continuacion, se analiza una por una, si las instalaciones de
combustién cumplen la definicion de horno de proceso que se establece en las Conclusiones
MTD de LVOC. Para ello, en primer lugar, se indica la definicion de horno de proceso que recoge
el documento de conclusiones, y posteriormente, se analiza caso a caso si las instalaciones de
combustién de QN estarian englobadas en dicha definicion.

Término utilizado Definicién

Los calentadores u hornos de proceso son:

- unidades de combustion  cuyos gases de combustién se utilizan para el tratamiento
térmico de objetos o material de alimentacion por contacto directo , por ejemplo, en
procesos de secado o reactores quimicos; o

- unidades de combustion  cuyo calor radiante y/o conductivo se transfiere a objetos
o material de alimentacion a través de una pared sélida sin utilizar un fluido
Hornos de proceso transmisor térmico intermedio  [por ejemplo, hornos o reactores que calientan el
flujo del proceso utilizado en la industria (petro)quimica, tal como un horno de

cragqueo con vapor].

Hay que sefalar que, como consecuencia de la aplicacion de buenas practicas de
recuperacion de energia, algunos de los hornos de proceso pueden llevar asociado un
sistema de generacion de vapor/electricidad. Se considera que se trata de una
caracteristica de disefio que forma parte integrante del horno de proceso y que no puede
considerarse aisladamente.

A continuacion, en la Tabla 4.1 se muestra con mas detalle las unidades de combustion
presentes en la instalacion de QN, indicandose si cumplen la definiciébn de horno de proceso vy,
por tanto, se encuentran bajo el &mbito de aplicacion de las Conclusiones MTD del sector LVOC.
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TABLA 4.1
INSTALACIONES DE COMBUSTION QN
AMBITO DE APLICACION DE LAS CONCLUSIONES MTD LVOC

Foco Instalacion ¢Horno de proceso? Ambito de aplicacién Conclusiones MTD LVOC
E1 Caldera de generacion de vapor n°4 NO APLICAN LAS CONCLUSIONES MTD LVOC .
NO Son instalaciones de combustion en las que se
F2 Caldera de generacién de vapor n°5 oxida un combustible para la generacion de vapor.

No son hornos de proceso.

F3a Quemador 1 del Grupo Il destilacion discontinua APLICAN LAS CONCLUSIONES MTD LVOC

Los quemadores calientan directamente la retorta

F3b Quemador 2 del Grupo Il destilacion discontinua (reactor) bajo unas condiciones concretas de

F3c Quemador 3 del Grupo Il destilacién discontinua temperatura, deben calentar a un ritmo de
s 30°C/hora méaximo, y presion.

Cada horno y retorta son un equipo Unico con el

F3d Quemador 4 del Grupo Il destilacion discontinua quemador instalado de manera horizontal debajo

de la retorta. Los humos de combustién circulan al
contacto de la pared interna de la retorta y calientan
el alguitran cargado dentro cada lote.

Fda Quemador 1 del Grupo Il destilacién discontinua
APLICAN LAS CONCLUSIONES MTD LVOC

Fab Quemador 2 del Grupo Il destilacién discontinua Es analogo al Grupo Il (actualmente este grupo n°

Sl

Il se encuentra fuera de servicio y no va a volver a

Fac Quemador 3 del Grupo Il destilacién discontinua 2
utilizarse, por lo que debe de quedar fuera de la

F4d Quemador 4 del Grupo Il destilacién discontinua revision de la AAI conforme a estas MTD).

APLICAN LAS CONCLUSIONES MTD LVOC

El horno HO1 de la PDA es el principal contribuidor
a la potencia necesaria para destilar el alquitran de

Horno 01 de la planta de destilacién de alquitran S| manera continua.

(PDA) Este horno tiene una zona radiante donde se
calienta el liquido de fondo de la columna principal
de destilaciébn de alquitran C02 y una zona
convectiva donde se hace una recuperacion de
calor mediante un circuito de aceite térmico.

F5

NO APLICAN LAS CONCLUSIONES MTD LVOC

Horno de la planta de destilacion de naftalina Son instalaciones de combustion que calientan un
(PDN) NO fluido térmico (aceite) que aporta el calor a las tres
columnas de la Unidad PDN. No cumplen la
definicién de hornos de proceso.

F6

NO APLICAN LAS CONCLUSIONES MTD LVOC

F7 Horno de la planta de refino de naftalina (PRN) NO Instalacion de combustion que calienta un fluido
térmico. No cumple la definicion de horno de

proceso.

NO APLICAN LAS CONCLUSIONES MTD LVOC .
o Se trata de una caldera en la que el calor generado
F8 Horno de la planta de solidificacion de brea n°2 NO por un combustible calienta un aceite térmico (GC-

7201). No cumple la definicion de horno de
proceso.

NO APLICAN LAS CONCLUSIONES MTD LVOC .

Horno 02 de la planta de destilacién de alquitran NO Es una caldera en la que se quema un combustible
(PDA) que calienta un fluido térmico (aceite) que a su vez
calienta la unidad PDA. No cumple la definicion de
horno de proceso.

F9
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Teniendo en cuenta lo anterior, las Conclusiones MTD de LVOC solo serian aplicables a
las instalaciones de combustién asociadas a la destilacion discontinua (F 3a — 3d y F 4a — 4d
(este ultimo actualmente fuera de servicio)) y al horno 01 (F5) de la planta PDA. El resto, no

La conclusion anterior, ademas de afectar al analisis de las MTD del sector LVOC
aplicables a las instalaciones, se encuentra relacionada con otras cuestiones que es la
catalogacion de los focos (CAPCA), dado que aquellos que no tengan el caracter de hornos de
proceso deberian modificarse, en funciéon de su potencia. A continuacién, en la Tabla 4.2 se

TABLA 4.2

FOCOS ACTIVOS CANALIZADOS A LA ATMOSFERA

CARACTERISTICAS Y CATALOGACION CAPCA

Coordenadas UTM

o . . -
N Foco Proceso asociado Potencia Cdédigo CAPCA (Huso 30)
Caldera de generacion X: 259.985,36
F1 de vapor n°4 ) 6 MW 03010302 Y: 4.803.945,47
Caldera de generacion X: 259.991,42
F2 de vapor n°5 ) 4,65 MW 03010302 Y: 4.803.944,92
S ) X: 259.944,88
F3a Quemador 1 Grupo Il Destilacion discontinua 1,5 MW 030205 10 Y: 4.803.881,97
T ) X: 259.944,88
F3b Quemador 2 Grupo Il Destilacion discontinua 1,5 MW 03 0205 10 Y: 4.803.881,07
S ) X: 259.944,88
F3c Quemador 3 Grupo Il Destilacion discontinua 1,5 MW 030205 10 Y: 4.803.881,97
S ) X: 259.944,88
F3d Quemador 4 Grupo Il Destilacion discontinua 1,5 MW 03 0205 10 Y: 4.803.881,97
Horno 01 de la planta de S . .
F5 | destilacién de alquiran | DesStiacion continua de 7,16 MW 03 02 05 09 X: 259.875,89
alquitran Y: 4.803.835,93
(PDA)
Horno de la planta de .
F6 destilacion de naftalina Destilacion de naftalina 7,16 MW 03 010302 X 260.029,42
Y: 4.803.947,47
(PDN)
Horno de la planta de ) . X:260.046,43
F7 refino de naftalina (PRN) Refino de naftalina 7,16 MW 03 010302 Y: 4.803.946,42
Horno de la planta de S X:259.945,37
F8 solidificacion de Brea no2 Solidificacion de brea 0,41 MW 03010302 Y: 4.803.897.96
Horno 02 de la planta de S . .
Fo | destilacion de alquitran | DeSHiacion continua de 1,17 MW 03 01 03 02 X: 259.882,42

(PDA)

alquitréan

Y: 4.803.824,92
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Adicionalmente, a lo anterior, los sistemas de tratamiento de gases, mostrados a
continuacion en la Tabla 4.3, también estarian dentro del &mbito de aplicacién de las MTD del
sector LVOC, como emisiones atmosféricas canalizadas que no proceden de hornos de proceso.

TABLA 4.3
EMISIONES ATMOSFERICAS CANALIZADAS QUE NO PROCEDEN
DE HORNOS DE PROCESO

Ne Foco Proceso asociado Codigo CAPCA Coordenadas UTM
(Huso 30)
. . X: 259.861,81
* 0 ® ;
F10 A Filtro de carbon activo Grupo |l Tratamiento de gases de 04 05 22 03 Y: 4.803.680.25
diferentes procesos
* i 5 ; . productivos o X: 259.900,05
F10 B Filtro de carbon activo centrifugas 04 05 22 03 Y: 4.803.672.17

@ Almacenamiento de productos quimicos organicos liquidos o0 gaseosos con capacidad = 100 m3: Grupo B.

NOTA:

Con fecha 19/11/2018 se entrega informe con ndmero de entrada por registro 180114858011 donde se presenta
modificacion de sustitucion del F10 por los focos F10A y F10B explicando la sustitucion de la técnica del oxidador
térmico por FCA con el mismo rendimiento ambiental Validas ambas técnicas de acuerdo a la MTD 10 del

documento que nos ocupa.

Por ultimo, a continuacion, se indica el inventario de emisiones difusas presentes en la
instalacién de QN.
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TABLA 4.4

Division de Medio Ambiente

INVENTARIO EMISIONES DIFUSAS, CAPTACION Y TRATAMIEN TO

Equipo/instalacion

Sustancia

Captacion emisiones
difusas y tratamiento
primario

Sistema de tratamiento
secundario

Tanque TK 101

Agua amoniacal /act. Naftalina/act.

Lavador TK 101

200 m® Antraceno/carbélico/act lavaje
J
Tanque TK 102 Agua amoniacal /act. Naftalina/act. )
550 m® Antraceno/carbélico/act lavaje Lavador TK 102
J
Tanque TK 103 Agua amoniacal /act. Naftalina/act.
(200 m3) Antraceno/carbdélico/act lavaje Lavador TK 103
Tanzqzté)eo‘l;rlfs)lm Agua amoniacal Sin lavador -
Tangz%%1;§3)105 Agua amoniacal Sin lavador -
TanquLé)eO'l;TI](s)l% Combustible
Tanqutz)eo‘l;rl;)lw Combustible /carbélico/act. Lavaje
Tanque TK 108
(50 m®) Disoluciones de sosa
Tanque TK 109
(50 m®)
Act. Naftalina/act.
Tanque TI§ 110 Antraceno /carbélico/act
(50 m?) -

lavaje/combustible

Tanque TK 111

Act. Naftalina/act.
Antraceno/carbdlico/act

SC-106/107/108/110/112

3

(50m?) lavaje/ combustible
Tanque TK 112 .

(280 m3) Combustible
Tanque TK 113 ) - .

(280 m?) Combustible /carbolico/act. Lavaje
Tanque TK 114 Act. Naﬂa||n§1{act.

(280 m?) Antraceno/carbdlico /act

lavaje/combustible

Tanque TK 115 ) - .

(280 m?) Combustible/carbolico/act. Lavaje
Tangue TK 116 Antégct:'e,:g/f(t:?:gzsg/'act

(280 m®)

lavaje /combustible

Tanque TK 117
(280 m3)

Act. Naftalina/act.
Antraceno/carbdlico/act
lavaje /combustible
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TABLA 4.4 (CONT. I)
INVENTARIO EMISIONES DIFUSAS, CAPTACION Y TRATAMIEN TO

Division de Medio Ambiente

Captacion emisiones

Sistema de tratamiento

Equipo/instalacion Sustancia difusas y tratgmiento secundario
primario
Tan(qzl:)%m)z o1 Agua amoniacal
Tan&%%-l:fs)z 0z Fluidificante
Tanque TK 203 Fluidificante Lavador SC -2200
(550 m®)
Tan?5u5eo'|l;|]<3)2 04 Agua amoniacal
Tan(q;geo‘l;rlfs)s 01 Alquitran
Tan?gl;;%m)g 03 Alguitran Lavador SC -300
Tan&%%gfsf o Alguitran
Ta?f;%g ﬁ;l)Ol Alquitran /aceite naftalina
Ta?f;%g I;;;OZ Alquitran /Aceite naftalina
Tan(qeté)eo‘l;rlfs;l 03 Agua amoniacal /ac. Naftalina/alquitran Fitro de carbén activo
Tan(qel:)%%;l o4 Aceite naftalina/ Alquitran (Foco 10B)
Tan?g&-l;:g;l 05 Alquitran /ac. Naftalina/antraceno 50_4837535;957/409
Ta?f;%g ﬁf)% Alquitran
Ta?f;%g I;?)O? Alguitran
Ta?f;%g ﬁf)og Alquitran /antraceno
Ta?f;%g I;;;Og Alguitran
Ta??,%%g Km?)01 Alquitran Lavador SC-501
Tar(g;z;’ I;gOl Alquitran
Ta??,%%; ﬁf)oz Alquitran Lavador SC-601
Tar(gq lg;; ﬁgOS Alquitran
Ta?f%g ﬁf)o“ Alquitran Lavador SC-605
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TABLA 4.4 (CONT.II)
INVENTARIO EMISIONES DIFUSAS, CAPTACION Y TRATAMIEN TO

Division de Medio Ambiente

Captacion emisiones

Sistema de tratamiento

Equipo/instalacion Sustancia difusas y tratamiento .
primario secundario
Tanque TK 605 o
(1.700 m?) Alquitran Lavador SC-605
Tanque TK 606
(3.200 m?) Antraceno Lavador SC-606
Tanque V 301 -
(100 m?3) Brea liquida Lavador V-307
Tanque V 302 -
(100 m?3) Brea liquida Lavador V-307
Tanque V 303 -
(100 m3) Brea liquida Lavador V-307
Tanque V 304 -
(100 m?3) Brea liquida Lavador V-307
Tanque V 305 -
(100 m3) Brea liquida Lavador V-307
Tarzjc_lgg ::13:;’06 Brea liquida /Antraceno Lavador V-307
Tanque D09 - Sistema de Condensacion
(120 m?) Brea liquida por enfriamiento )
Tanque D10 - Sistema de Condensacion
(120 m3) Brea liquida por enfriamiento )
Tanque D 7201 - Lavador tanques PSB 2y
(100 md) Brea liquida carga de cisternas )
Tanque D 7202 Brea liquida Lavador tanques PSB 2y )
(100 m®) q carga de cisternas
Tanque PDN 101 . .
(250 m3) Aceite naftalina
Tanque PDN 102 . .
(250 md) Aceite naftalina
Tanque PDN 107 . .
(60 m3) Aceite lavaje/creosota
Tanque PDN 216 .
(250 m3) Carbolico
Tanq(;c;OP rl?],;; 247 Aceite lavaje
Tanque PDN 202 Antraceno SC-400Ay B
(20 m®)
Tanque PDN 208
(20 m?) Antraceno
Tanque PDN 205 A . -
(250 m?) Naftalina técnica
Tanque PDN 205B . o~
(250 m?) Naftalina técnica
Tanque PDN 211 A . —_—
(20 m3) Naftalina técnica
Tanque PDN 211B . -
(20 m?) Naftalina técnica
aftalina técnica - -
Tanque PD3N 310 Naftali o~ C-8601
(35 md)
aftalina técnica - -
Tanque PRIS\I 8500 Naftali - V-8451
(65 m°)
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TABLA 4.4 (CONT. IlI)
INVENTARIO EMISIONES DIFUSAS, CAPTACION Y TRATAMIEN TO

Division de Medio Ambiente

Captacion emisiones

Sistema de tratamiento

Equipo/instalacion Sustancia difusas y tratamiento .
L secundario
primario
Tanque PRL\I 8190 Naftalina técnica V-8192 -
(65 m?)
Tanque PRL\I 8191 Naftalina técnica V-8451 -
(65 m?)
Tanque PRL\I 8320 Naftalina técnica V-8192 -
(65 m?)
Tanque PRN 8321 .
(65 m?) Naftalina V-8322 -
Tanque PRL\I 8art Naftalina refinada V-8453 -
(20 m°)
Tanque PRL\I 84ar2 Naftalina cristalizada V-8322 -
(20 m?)
Tanque PRN 8560 . )
(250 md) Naftalina refinada V-8661 -
Tanque PRN 8561 . )
(250 m?) Naftalina refinada V-8560 -
Tanque PRL\I 8600 Naftalina cristalizada V-8601 -
11 md)
Tanque PRN 8370 .
(30 m?) Agua amoniacal SC-400 -
Tanque V-16 Lavador V-28 . L
(40 md) BTX Lavador CO6 Incineracion en HO1 PDA
Tanque V-17 . .
(40 m?) Aceite de naftalina
Targtéeevn—]:g)g A Aceite de antraceno
: Lavador SC-308 Lavador V-307
Tanque V-198 Aceite de antraceno ligero
(12,6 m?) 9
Carga de C|’ste.rnas de Brea liquida
Brea liquida
Ta’gggi:g 13 Drenaje brea
Lavador V-28 y Lavador C06 Incineracion en HO1 PD
Tanque V-27 Drenaje alquitran y aceites
Solidificacion de brea Brea Lavador CD-7205 -
Carga, ;?]'t':'sf'cac'on’ Lavadores C8601 / C-8602
> Y Naftalina Filtro F8604 / 5-8602
almacenamiento de
naftalina
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Teniendo en cuenta lo anterior, se puede concluir que las instalaciones de QN que se
encuentran bajo el ambito de aplicacion de las MTD del sector LVOC son las siguientes:

- Procesos productivos de la fabrica

- Hornos de proceso (F3a-d y F5)

- Filtros de carbén activo (F10a y F10b)

- Emisiones difusas generadas en la instalacion

Es importante matizar que el foco que actualmente figura en la autorizacion ambiental
integrada como F4a-d, no se ha considerado en el presente analisis al estar las instalaciones
asociadas (Grupo Ill) fuera de servicio, sin posibilidad de rearrancar.

Por altimo, sefalar la dificultad técnica que supone la adaptacion a estas MTD por parte
de QN, dado el caracter existente de sus instalaciones y que las MTD LVOC afectan a un grupo
muy heterogéneo de industrias quimicas, lo que significa que algunas de las MTD, dadas las
particularidades de los procesos que se llevan a cabo en las mismas son de dificil adopcién o
que las técnicas que se establecen como MTD estén pensadas para plantas con un determinado
tamafio por lo que su adopcién en plantas de menor tamafio dificultan su viabilidad.

En cualquier caso, QN ha hecho un esfuerzo importante en los Ultimos afios,
desarrollando importantes actuaciones, con objeto de adaptarse a las MTD. Incluso, tiene
previstas medidas adicionales, que se implantaran en los préximos meses, para ello.

A continuacion, en cursiva se reproducen las MTD incluidas en el documento de
conclusiones MTD asociadas a la industria de quimica organica de gran volumen de produccion
(LVOC), y a continuacion se muestra el andlisis de su aplicabilidad a las instalaciones de QN vy el
grado de implantacién en las mismas.

4.1 CONCLUSIONES GENERALES SOBRE LAS MTD
4.1.1 Monitorizacion de las emisiones atmosféricas

MTD 1. La MTD consiste en monitorizar las emisiones atmosféricas canalizadas
procedentes de hornos de proceso con arreglo a norm as EN y al menos con la frecuencia
gque se indica a continuacion. Si no se dispone de n  ormas EN, la MTD consiste en aplicar
normas ISO, normas nacionales u otras normas intern  acionales que garanticen la
obtencion de datos de calidad cientifica equivalent  e.
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Sustancia/parametro Norma(s) ® Potencia térmica Frecuencia minima de Monitorizacién
P nominal total (MWih) @ [monitorizacion © asociada a

co Normas EN genéricas 250 Continua Cuadro 2.1
EN 15058 10 a <50 Una vez cada tres meses @ Cuadro10.1
Normas EN genéricas y norma EN >50 Continua

Particulas © 13284-2 MTD 5
EN 13284-1 10a<50 Una vez cada tres meses @

NH. © Normas EN genéricas 250 Continua MTD 7

° Ninguna norma EN disponible 10a <50 Una vez cada tres meses @ Cuadro 2.1

Normas EN genéricas >50 Continua MTD 4

NO, Cuadro 2.1,
EN 14792 10 a <50 Una vez cada tres meses @ Cuadro10.1

; Normas EN genéricas =50 Continua

so, ™ MTD 6

EN 14791 10 a <50 Una vez cada tres meses @

Las normas EN genéricas sobre mediciones en continuo son las siguientes: EN 15267-1, -2 y -3, y EN 14181. En el cuadro se indican las
normas EN aplicables a las mediciones periédicas.

Se refiere a la potencia térmica nominal total de todos los hornos de proceso conectados a la chimenea por la que se expulsan las emisiones.
En el caso de hornos de proceso con una potencia térmica nominal total inferior a 100 MWth y que funcionen menos de 500 horas al afio, la
frecuencia de monitorizacion puede reducirse a como minimo una vez al afio.

La frecuencia minima de monitorizacién para las mediciones periddicas puede reducirse a una vez cada seis meses si se demuestra que los
niveles de emisién son suficientemente estables.

La monitorizacién de particulas no es aplicable cuando solo se queman combustibles gaseosos.

La monitorizaciéon del NH3 solo es aplicable cuando se utiliza la RCS o la RNCS.

Como alternativa a la medicién en continuo en el caso de los hornos de proceso que queman combustibles gaseosos y/o hidrocarburos con
un contenido de azufre conocido, cuando no se lleve a cabo la desulfuracion de los gases de combustion, pueden realizarse monitorizaciones
periédicas como minimo una vez cada tres meses o calculos que garanticen la obtencién de datos de calidad cientifica equivalente

En referencia a los hornos de proceso presentes en las instalaciones de QN, tal como

puede verse en la Tabla 4.5, la potencia térmica de los mismos se encuentra por debajo de 10
MW, por lo que se puede concluir que la MTD 1, donde se establecen periodicidades de
control, no es de aplicacion a los mismos.

GRADO DE CUMPLIMIENTO MTD 1: NO APLICA

MTD 2: La MTD consiste en monitorizar las emisiones atmosf  éricas canalizadas que no
procedan de hornos de proceso con arreglo a normas EN y al menos con la frecuencia que
se indica a continuacion. Si no se dispone de norma s EN, la MTD consiste en aplicar
normas ISO, normas nacionales u otras normas intern  acionales que garanticen la
obtencion de datos de calidad cientifica equivalent  e.
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Sustancia/parametro Procesos/fuentes

Norma(s)

Frecuencia minima de

Monitorizacion

monitori zacion asociada a
Gasresidual de launidad de oxidacion de MTD 57
cumeno en la produccién de fenol® Ninguna norma EN >
Benceno disponible Una vez al mes (%)
Todos los demas  procesos/fuentes © MTD 10
al TDI/MDI® Ninguna norma EN Unaves al mes (2) MTD 66
z EDC/VCM disponible MTD 76
Oxidador térmico EN 15058 Una vez al mes (2) MTD 13
co Olefinas inferiores (decoquizado) Ninguna norma EN Unavez al afio o unavez MTD 20
i D4 durante el decoquizado, si
EDC/VCM (decoquizado) disponible (%) este es menos frecuente MTD 78
Olefinas inferiores (decoquizado) Ninguna norma EN Unavez al afio o unavez MTD 20
. - . 5 durante el decoquizado, si
Particulas EDC/VCM (decoquizado) disponible () este esmenosfrecuente MTD 78
Todos los demas procesos/fuentes® EN 13284-1 Una vez al mes (3) MTD 11
Ninguna norma EN
EDC EDC/VCM %isponible Una vez al mes (2) MTD 76
Oxido de etileno Oxido de etileno y etilenglicoles Nm%ﬂgg;ﬁ{gg EN Una vez al mes (2) MTD 52
. . Ninguna norma EN 2
Formaldehido Formaldehido disponible Una vez al mes (¢) MTD 45
TDIMDI (1) MTD 66
Cloruros gaseosos,
expresados como HCl EDCVCM EN 1011 Una vez al mes (2) MTD 76
Todos los demas procesos/fuentes (3) MTD 12
NH, Utilizacién de la RCS o de la RNCS ngduizggr?irt;?; EN Una vez al mes (2) MTD 7
NO, Oxidador térmico EN 14792 Una vez al mes (?) MTD 13
PCDD/PCDF TDIMDI (5) EN 1948-1 2 -3 . ’ MTD 67
PCDD/PCDF EDC/VCM ey Una vez cada seis meses (¢) MTD 77
SO, Todos los procesos/fuentes (3) EN 14791 Una vez al mes (2) MTD 12
Ninguna norma EN
Tetraclorometano TDUMDI (1) gdisponible Una vez al mes (%) MTD 66
TDI/MDI Una vez al mes (2) MTD 66
EO (desorci6n del CO» del medio de )
lavado) EN 12619 Una vez cada seis meses (2) MTD 51
Formaldehido Una vez al mes (2) MTD 45
Gasresidual de launidad de oxidacién de 2
cumeno en la produccion de fenol Una vez al mes (%)
CcovT Gas residual de otras fuentes en la produccion MTD 57
de fenol cuando no esta combinado con Una vez al afio
otros flujos de gases residuales EN 12619
Gas residual de la unidad de oxigenacioénen 2
laproduccién de peroxido de hidrégeno Una vez al mes (%) MTD 86
EDC/VCM Una vez al mes (2) MTD 76
Todos los deméas  procesos/fuentes © Una vez al mes (3) MTD 10
Ninguna norma EN
VCM EDC/VCM gdisponible Una vez al mes (2) MTD 76
NOTAS: PAGINA SIGUIENTE.
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NOTAS TABLA:

(1) La monitorizacion es aplicable si el contaminante esta presente en el gas residual segin el inventario de flujos de gases residuales

establecidoenlas conclusiones sobre las MTD CWW.

(2) Lafrecuencia minima de monitorizacion para las mediciones periédicas puede reducirse a una vez al afio si se demuestra que los niveles

de emisién son suficientemente estables.

(3) Todos los (demés) procesos/fuentes en los que el contaminante esta presente en el gas residual segln el inventario de flujos de gases

residuales establecido en las conclusiones sobre las MTD CWW.

(4) Es necesario adaptar la norma EN 15058 y el periodo de muestreo para que los valores medidos sean representativos de todo el ciclo de

decoquizado.

(5) Esnecesario adaptar lanorma EN 13284-1y el periodo de muestreo para que los valores medidos sean representativos de todo el ciclo de

decoquizado.

(6) La monitorizacion es aplicable si el cloro y/o los compuestos clorados estan presentes en los gases residuales y se aplica un tratamiento

térmico.

A continuacion, en la Tabla 4.5 se muestran Unicamente los requisitos de aplicaciéon y el
grado de implantacién en los focos de las instalaciones de QN en Trubia afectados por la MTD 2.

TABLA 4.5
APLICACION DE LA MTD 2 EN LAS INSTALACIONES DE QN
EMISIONES ATMOSFERICAS CANALIZADAS QUE NO PROCEDEN
DE HORNOS DE PROCESO

Frecuencia de control Normag(s)
Id. Foco Foco Parametro
MTD Propuesta MTD Propuesta
Una vez al Ninguna
Benceno mes (2) - norma EN -
. Filtro de carbon disponible
F10 A Vo G I Una vez al
activo Grupo covT - EN 12619 -
mes (2)
BTEX - Semestral - UNE-EN 13469
Una vez al Ninguna
Benceno (2) - norma EN -
mes . .
N Filtro de carbén disponible
FloB activo centrifugas Una vez al
9 COVT 5 - EN 12619 -
mes (¢)
BTEX - Semestral - UNE-EN 13469

NOTAS MTD:

@ La frecuencia minima de monitorizacion para las med iciones periddicas puede reducirse a una vez al afio si se

demuestra que los niveles de emisién son suficiente mente estables .

NOTAS ON:

@ Actualmente, QN determina COVs expresados como suma de BTEX, de acuerdo al inventario de flujos de gases

residuales. Ademas, incluye la determinacion del benceno, tal como establecen las MTD. La norma indicada es
la adecuada para medir estos compuestos. La estabilidad de los resultados indica que se puede establecer una
periodicidad semestral. La norma permitiria hasta mediciones anuales (ver nota 2).

GRADO DE CUMPLIMIENTO MTD 2: IMPLANTADA
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4.1.2 Emisiones atmosféricas

4.1.2.1 Emisiones atmosféricas de hornos de proceso s

MTD 3. Para reducir las emisiones atmosféricas de C O y sustancias no quemadas
procedentes de hornos de proceso, la MTD consiste e n asegurar una combustién

optimizada.

La combustion optimizada se consigue con un buen disefio y un buen funcionamiento del equipo,
en particular la optimizacion de la temperatura y del tiempo de permanencia en la zona de
combustidon, una mezcla eficiente del combustible y del aire de combustion y el control de la
combustién. El control de la combustién se basa en la monitorizaciéon continua y en el control
automatizado de los parametros de combustién adecuados (por ejemplo, el O, el CO, la relacion
aire/combustible y las sustancias no quemadas).

Para asegurar una combustion optimizada en los equipos de combustion que se
encuentran afectados por esta MTD, es decir, los hornos de proceso identificados con
anterioridad, son destacables los siguientes aspectos:

En relacion a los quemadores asociados a los Grupos Il de destilacion discontinua

(F 3a — 3d), indicar que en dichos quemadores se lleva a cabo un control de una
serie de parametros tales como la regulaciébn de la temperatura de entrada de
combustible asi como la temperatura del proceso (de forma que no se produzcan
incrementos de temperatura a la hora superiores a 30°C), un control de la presion del
combustible en la linea (para el correcto funcionamiento de los quemadores) asi
como de la presion del aire de pulverizacion.

En relacion a los quemadores asociados al Grupo lll, en concreto los asociados a los
focos F4a-4d, son iguales a los del grupo Il, pero éstos se encuentran actualmente
fuera de servicio.

En cuanto al horno HO1 correspondiente a la Planta de destilacion de alquitran
(PDA), sefialar que en dicha unidad se lleva a cabo un control de la temperatura de
salida de brea blanda de la recirculacion del horno (la cual sirve como sefial de
control de funcionamiento del horno), un control del caudal de combustible al
guemador, asi como una regulacién del caudal de aire de combustién, cuyo punto de
consigna viene fijado por la cantidad de combustible alimentado y el exceso de aire.

Asimismo, cabe destacar que, en dicho horno de proceso, es de vital importancia
establecer un control de la circulacién del fluido de proceso a calentar, asi como de
las condiciones de combustion. Ello es debido a la tendencia de los fondos de
destilacion a coquizacién progresiva, dando lugar a formacién de particulas duras
dentro del producto que pueden ocasionar graves dafios a los equipos aguas abajo
de la columna de destilacion. En este sentido, las condiciones de la combustién y los
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perfiles térmicos estan fijados de tal manera que no se supere la temperatura limite a
partir de la cual se genera la coquizacion.

GRADO DE CUMPLIMIENTO MTD 3: IMPLANTADA.

MTD 4. Para reducir las emisiones atmosféricas de N  Ox de los hornos de proceso, la MTD

consiste en utilizar una (0 una combinacién) de las

continuacion.

técnicas que se indican a

Técnica

Descripcion

Aplicabilidad

Eleccién de combustible

Véase la seccion 12.3. Esto incluye sustituir los
combustibles liquidos por combustibles gaseosos,
teniendo en cuenta el equilibrio global entre
hidrocarburos.

En el caso de las instalaciones existentes, el disefio de los
guemadores puede limitar la sustitucion de combustibles
liquidos por gaseosos.

Combustion por etapas

Los quemadores de combustién por etapas permiten
reducir las emisiones de NOy mediante la inyeccion

por etapas de aire o combustible en la zona préxima al
quemador. La division del combustible o del aire
reduce la concentracion de oxigeno en la zona
principal de combustién del quemador, haciendo asi
que disminuya la temperatura maxima de la llama y
se reduzca la formacion térmica de NOy.

La aplicabilidad de esta técnica puede verse limitada por
razones de espacio cuando se mejoran los hornos de
proceso pequefios, ya que esta dificultada la instalacion
de dispositivos de introduccién de aire/combustible pot
etapas sinunareduccion de la capacidad.

En los hornos de pirdlisis de EDC existentes, le
aplicabilidad puede estar limitada por el disefio del horna
de proceso.

Recirculacion de los
gases de
combustion (externa)

Recirculacion de parte de los gases de combustién
hacia la camara de combustion para sustituir parte
del aire de combustion fresco, con lo que se
consigue reducir el contenido de oxigeno y, por ende,
la temperatura de la llama.

La aplicabilidad de esta técnica en los hornos de procesa
existentes puede estar limitada por el disefio de estos.

No es aplicable en los hornos de pirdlisis de EDC
existentes.

Recirculaciéon de los
gases de combustion
(interna)

Recirculacion de parte de los gases de combustion
dentro de la camara de combustién para sustituir
parte del aire de combustién fresco, con lo que se
consigue reducir el contenido de oxigeno y, por ende,
latemperatura de la llama.

La aplicabilidad de esta técnica en los hornos de procesc
existentes puede estar limitada por el disefio de estos.

Quemador de bajo nivel
de NOyx (LNB) o de ultra-

bajo nivel de NOy
(ULNB)

Véase la seccion 12.3.

La aplicabilidad de esta técnica en los hornos de procesc
existentes puede estar limitada por el disefio de estos.

Uso de diluyentes
inertes

Los diluyentes «inertes», como el vapor, el agua o el
nitrégeno, se utilizan (mezclados con el combustible
antes de su combustion o bien inyectados
directamente en la cAmara de combustion) para reducir
la temperatura de la llama. La inyeccién de vapor puede
aumentar las emisiones de CO.

Aplicable con caracter general.

Reduccién catalitica
selectiva (RCS)

Véase la seccion 12.1.

La aplicabilidad de esta técnica en los hornos de procesc
existentes puede verse limitada porrazones de espacio.

Reduccién no catalitica
selectiva (RNCS)

Véase la seccion 12.1.

La aplicabilidad de esta técnica en los hornos de procesc
existentes puede estar limitada por el rango de
temperaturas  (900-1.050 °C) y el tiempo de
permanencia necesario para la reaccion.

No es aplicable en los hornos de pirélisis de EDC.
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A continuacion, se analiza la implantacion de la MTD 4 en los hornos de proceso
presentes en la instalacién de QN.

Antes de iniciar el analisis cabe sefialar lo establecido en las consideraciones generales
del documento de conclusiones MTD LVOC:

Mejores técnicas disponibles

Las técnicas enumeradas y descritas en las presentes conclusiones sobre las MTD no
son prescriptivas ni exhaustivas. Pueden utilizarse otras técnicas si garantizan al menos un nivel
equivalente de proteccion del medio ambiente.

Esta cuestion es importante, dado el caracter existente de las instalaciones y las
particularidades de las mismas, como es el reducido tamafo/potencia de los hornos de proceso
(7,16 MW en el caso del horno 01 de la PDA y 1,5 MW en el caso de cada retorta del Grupo II).
Ejemplo de ello, es la MTD 1 que se centra en instalaciones de mas de 10 MW de potencia.

1. Eleccién de combustible

El horno 01 de la PDA y el grupo Il de destilacion actualmente, consumen como
combustible una Mezcla de aceites de proceso/aceite de antraceno, generados en las
propias instalaciones. La utilizacién de este combustible es considerada por este
mismo documento de Conclusiones como una MTD, en concreto MTD 17 para
reducir la cantidad de residuos enviados a eliminacion, punto e€) técnicas para
recuperar energia.

Para el Horno 01 de la PDA, la combustion del gas natural, que ha sido técnicamente
valorada por empresas especialistas en materia de combustién durante el afio 2020,
incluyendo estudios de simulacion y con pruebas realizas en campo, origina una
llama de mayor longitud y menor didmetro que la combustion de combustibles
liquidos, lo que supone una variacion en las condiciones de operacion que afectan al
proceso.

Asi, los datos obtenidos en la simulacion confirman que el uso de gas natural puede
provocar coquizacion del producto en todas las configuraciones, produciendo un
colapso del proceso. Los resultados obtenidos son consistentes con las pruebas
experimentales realizadas. Los resultados del estudio apoyan que no es viable la
tecnologia de la combustién del gas natural en el horno HO1 de la PDA considerando
su disefio actual.

El caso del Grupo Il también se ha incluido en los estudios realizados a lo largo de
2020 con empresas especializadas. El cambio a gas natural repercutiria en
problemas en el proceso de destilacién igualmente, no pudiendo alcanzar las
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especificaciones de los productos con la configuraciéon actual de la instalacion. Por
ello igualmente se ha descartado la viabilidad técnica.

Tras descartar el empleo de gas natural en sustitucion de los combustibles liquidos
propios, se ha evaluado la reordenacién de los combustibles propios empleados,
como técnica alternativa, primando el empleo de aquellos con menor cantidad de
nitrégeno en su composicion.

Dicha reordenacion consiste en reducir la proporcion de aceite de antraceno (1,1% N)
y aceite de lavaje (1,62% N) frente a un mayor consumo de aceite carbélico (0,74%
N) en la mezcla, lo que supondrd una reduccion del nitrogeno elemental del
combustible.

Sin embargo, y aunque se reduce el contenido en nitrégeno del combustible liquido,
no tiene casi influencia en las emisiones de NO, debido a que la mayor proporcién de
generacion es de NOy térmico.

La implementacién de esta técnica se realizar4 en el caso del Horno 01 pero con
fines de reduccion de las emisiones de SO, como se verd mas adelante, donde si se
puede observar una mejora significativa. Con la configuracion actual de la instalacién
no es posible realizar la reordenacion del combustible para la instalacion del grupo II,
que no dispone de sistema de preparacion de combustible.

Adicionalmente a lo anterior, como técnica alternativa de reduccion en el Horno 01
PDA se utiliza como co-combustible los venteos del proceso, cuya aportacién reduce
hasta un 10% la formacién de NOy gracias a la reduccion de la temperatura periférica
de la llama.

Asimismo, hay que destacar que los combustibles empleados por QN son productos
sin salida comercial por lo que su empleo como combustibles se considera la mejor
opcion.

2. Uso de diluyentes

En aplicacion de la técnica f), en el horno 01 de la PDA el combustible se inyecta con
vapor, tal como se describe en la técnica.

3. Reduccion no catalitica selectiva (SNCR)
QN ha llevado a cabo en sus instalaciones pruebas para estudiar la viabilidad en

campo de implantar en el horno 01 de la PDA un sistema SNCR para incrementar la
reduccion en la generacion de NOX.
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La implantacion de este sistema en el caso del horno 01 debe ser convenientemente
estudiada, debido a que los niveles de temperaturas necesarios para que estos
sistemas funcionen correctamente (T2 > 850°C), s6lo son alcanzados en una porcion
limitada del horno, cerca de la llama y del quemador. Ademas, en la zona radiante, la
combustién es bastante inestable llegando a mezclas poco homogéneas.

Adicionalmente, es necesario que el reactivo (amoniaco/urea) se mezcle
convenientemente con el gas de combustidn, asegurando un tiempo de residencia
adecuado para que tenga lugar la reaccion de reduccion en las condiciones éptimas
de temperatura.

Tras las pruebas desarrolladas en el Horno 01, QN va a abordar la implantacion de
un sistema SNCR con el objetivo de reducir las emisiones de NOX.

Por el contrario, en el caso del grupo de destilacion Il la implantacién de esta
tecnologia se ha concluido que no es viable por cuestiones operativas. En concreto,
para un adecuado funcionamiento del SNCR que garantice reduccion de las
emisiones de NOx, es necesaria una temperatura de operacion superior a 850 °C,
mientras que el humo de los hornos del Grupo Il de QN, se encuentran a unos 300 °C
por lo que la inyeccién de urea o amoniaco, no es viable en este punto.

Otra posibilidad seria la inyeccién del reactivo en la zona radiante, si bien existe una
gran incertidumbre sobre la temperatura a la que se encuentra, asi como el exceso
de aire con el que se trabaja que puede reducir la temperatura, por lo que no es
posible garantizar un tiempo de contacto suficiente entre el reactivo y los NOx a una
temperatura de minimo 850 °C.

El resto de técnicas que presenta la MTD 4 han sido evaluadas por empresas técnicas
especializadas en combustién y presentan problemas de viabilidad, muy en linea con los ya
comentados en el propio documento de conclusiones, donde solo el uso de diluyentes inertes se
considera de aplicacion general.

Teniendo en cuenta lo anterior, se puede concluir que la MTD 4 se encuentra en
proceso de implantacién en el Horno HO1 de la PDA, mientras que para el caso del Grupo de
destilacion 11, no es viable.

A este respecto, QN ha desarrollado el documento Solicitud de exencion del
cumplimiento de la MTD 4 y MTD 6 de la Decision de Ejecucion (UE) 2017/2117 en el Grupo Il
de las instalaciones de Quimica del Nalén en Trubia (Oviedo), adjunto a este documento.

QN a través del citado documento justifica la inviabilidad técnico-econémica actual del
cumplimiento de la MTD 4 de la Decision de Ejecucion (UE) 2017/2117, dadas las caracteristicas
de Grupo Il y su vida til asociada.
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Indicar que la evaluacion técnico-econémica de las diferentes Alternativas en dicho
documento se ha realizado conforme a las directrices de la metodologia que establece
documento de referencia (REF) sobre efectos econémi  cos y cruzados , desarrollado en el
marco de la Union Europea, a través de la Oficina Europea EIPPCB (European Integrated
Pollution Prevention and Control Bureau), cuyo documento final fue aprobado por la Comision en
julio de 2006: “Reference Document on Economics and Cross-Media Effects”.

La utilidad de esta metodologia reside en que permite sopesar el coste econémico de
aplicar las Alternativas evaluadas con los beneficios ambientales que proporcionan, lo que a su
vez ayuda a clarificar si las técnicas son rentables desde el punto de vista de su beneficio
ambiental.

Por otro lado, es importante tener en cuenta que la MTD 4 no establece NEA-MTD
(niveles de emision asociados a las MTD) salvo para el caso de hornos de pirdlisis de olefinas
inferiores y de EDC dicloroetano, que no estan presentes en las instalaciones QN.

Teniendo en cuenta que no existen NEA-MTD, las técnicas asociadas a las MTD, el
caracter existente de las instalaciones de QN y el tamafio y particularidades de las mismas, se
proponen, a continuacién, en la Tabla 4.6, los niveles de emision de NOx alcanzables en los
focos asociados los hornos de proceso presentes en QN.

TABLA 4.6
PROPUESTA DE VALOR LIMITE DE EMISION DE NO x
HORNOS DE PROCESO. QUIMICA DEL NALON

Id Foco Denominacién foco Parametro VLE Unidades

Quemadores retortas INmE
F3a, 3b, 3c, 3d 1,2,3y4 NOx 800 (brggli\j o
Retortas 5,6, 7y 8 > §

3
F5 Horno 01 PDA NOx 750 mg/Nm

(b.s. O2 emisiént)

1: Oxigeno de emision: 4,7 - 6,6% aprox.

GRADO DE CUMPLIMIENTO MTD 4: EN PROCESO DE IMPLANTA CION EN EL HORNO 01 -
NO IMPLANTADA EN EL GRUPO II. SE SOLICITA EXENCION.
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combinacion) de las técnicas descritas a continuaci

Division de Medio Ambiente

éricas de particulas
n utlizar una (o una
on.

Técnica

Descripcion

Aplicabilidad

a. | Eleccién de combustible

Véase la seccién 12.3. Esto incluye sustituir
los combustibles liquidos por combustibles
gaseosos, teniendo en cuenta el equilibrio
global entre hidrocarburos.

En el caso de las instalaciones existentes, el
disefio de los quemadores puede limitar la
sustitucion de combustibles liquidos por
gaseosos.

Aplicacion de una presion elevada para reducir
el tamafio de las gotitas del combustible liquido.

Atomizacion de . N . .
b. . - En la actualidad, el disefio Optimo de los | Aplicable con caracter general.
combustibles liquidos .
guemadores incluye por lo general la
atomizacién con vapor.
. - Esta técnica no es aplicable cuando se
Filtro de tela, ceramico o , L, , .
C. . Véase la seccion 12.1. queman Unicamente combustibles
metalico
gaseosos.

En el caso de los hornos de proceso de QN, sefialar que se lleva a cabo la atomizacion
de los combustibles liquidos en los quemadores, técnica b).

b) Atomizacion de

- Horno HO1 PDA

combustibles liquidos

En aplicacion de la técnica b) el combustible se inyecta con vapor, tal como se describe

en la técnica.

- Grupo destilacion 11

En la aplicacién de la técnica b) el combustible se inyecta con aire comprimido,
ajustando dicha inyeccion para reduccion de emisiones.

GRADO DE CUMPLIMIENTO MTD 5: IMPLANTADA
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MTD 6. Para prevenir o reducir las emisiones atmosf  éricas de SO , procedentes de hornos
de proceso, la MTD consiste en utilizar una de las técnicas descritas a continuacioén o
ambas.

Técnica Descripcion Aplicabilidad

Véase la seccién 12.3. Esto incluye | En el caso de las instalaciones existentes, el
sustituir los combustibles liquidos por | disefio de los quemadores puede limitar la
combustibles gaseosos, teniendo en cuenta | sustitucion de combustibles liquidos por
el equilibrio global entre hidrocarburos. gaseonsos.

a. | Eleccién de combustible

La aplicabilidad de esta técnica puede verse

b. | Lavado caustico Véase la seccion 12.1. . :
limitada por razones de espacio.

En relacion a las técnicas recogidas en la MTD sefalar que las mismas no serian
viables de implantar en los hornos de proceso presentes en las instalaciones de QN:

a) Eleccion de combustible: Tal como se ha indicado en la MTD 4, en los hornos de
proceso se ha descartado el empleo de gas natural en sustitucion de los combustibles
liguidos propios, por cuestiones de viabilidad técnica. Concretamente, la combustion del
gas natural origina una llama de mayor longitud y menor diametro que la combustion de
combustibles liquidos, lo que supone una variacion en las condiciones de operacion que
pueden afectar al proceso, por lo que seria necesario abordar modificaciones de gran
calado en las instalaciones, incluso su reconstruccién, de ahi que se haya descartado su
implantacién en la situacion actual.

b) Lavado caustico: El lavador céustico generaria importantes problemas en las
instalaciones de QN por problemas de espacio, tal como se recoge en la propia
aplicabilidad de la técnica.

En sustitucion de las técnicas indicadas por la MTD 6, QN va a implementar en el caso
del HO1 PDA una técnica alternativa, consistente en la reordenacion de los combustibles
empleados los hornos de proceso que supondra una reduccion de las emisiones de SOs.

Dicha reordenacion consiste en reducir la proporcién de aceite de antraceno (0,47% S)
bajando la misma de niveles de 50% a un 70% aproximadamente, frente a un mayor consumo
de aceite carbdlico (0,12% S) en la mezcla, lo que supondrd una reduccién del azufre elemental
del combustible, generando con ello, reducciones importantes de SO,. Esta combinacion esta
limitada para poder garantizar un correcto funcionamiento del sistema de combustion.

Al contrario que en el caso del NOXx, la reordenacion de combustibles prevista para este
horno, supondra una reduccion significativa de las emisiones de SO, dado que las mismas estan
estequiométricamente relacionadas con el contenido de azufre del combustible, al contrario que
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en el caso del NOx donde la oxidacion del nitrégeno presente en el aire supone la fuente
mayoritaria del contaminante, independientemente, del contenido en nitrdgeno del combustible.

Teniendo en cuenta lo comentado en el propio documento de Conclusiones:

“Las técnicas enumeradas y descritas en las presentes conclusiones sobre las MTD no
son prescriptivas ni exhaustivas. Pueden utilizarse otras técnicas si garantizan al menos
un nivel equivalente de proteccion del medio ambiente.”

Teniendo en cuenta que no existen NEA-MTD, las técnicas asociadas a las MTD, el
caracter existente de las instalaciones de QN y el tamafio y particularidades de las mismas, se
proponen, a continuacion, en la Tabla 4.7, los niveles de emisién de SO alcanzables en los
focos asociados los hornos de proceso presentes en QN.

TABLA 4.7
PROPUESTA DE VALOR LIMITE DE EMISION DE SO ;
HORNOS DE PROCESO. QUIMICA DEL NALON

Id Foco Denominacién foco Parametro VLE Unidades

Quemadores retortas /Nm3
F3a, 3b, 3c, 3d 1,2,3y4 SOz 450 (bn;gllfVTO )
Retortas 5,6, 7y 8 _ )

3
F5 Horno 01 PDA SO 4750 mg/Nm

(b.s. Oz emisiont)

1 oxigeno de emision: 4,7 - 6,6% aprox.

Por tanto, se puede concluir que la MTD 6 se encuentra implantada en el horno 01 PDA
de las instalaciones de QN, mientras que para el caso del Grupo de destilacion Il, QN ha
desarrollado el documento Solicitud de exencién del cumplimiento de la MTD 4 y MTD 6 de la
Decision de Ejecucion (UE) 2017/2117 en el Grupo Il de las instalaciones de Quimica del Nalén
en Trubia (Oviedo), adjunto a este documento.

QN a través del citado documento justifica la inviabilidad técnico-econémica actual del
cumplimiento de la MTD 4 de la Decision de Ejecucion (UE) 2017/2117, dadas las caracteristicas
de Grupo Il y su vida atil asociada

GRADO DE CUMPLIMIENTO MTD 6: IMPLANTADA EN EL HORNO 01 PDA. NO
IMPLANTADA EN EL GRUPO II. SE SOLICITA EXENCION.
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4.1.2.2 Emisiones atmosféricas procedentes de laap licacion de la RCS o de la RNCS

MTD 7. Para reducir las emisiones atmosféricas del amoniaco utilizado en la reduccion
catalitica selectiva (RCS) o en la reduccion no cat alitica selectiva (RNCS) con vistas a
disminuir las emisiones de NOx, la MTD consiste en optimizar el disefio y/o el
funcionamiento de la RCS o la RNCS (por ejemplo, op timizacion de la relacion entre el
reactivo y los NOx, distribucién homogénea del reac  tivo y tamafio 6ptimo de las gotas de
reactivo).

QN tiene prevista la implantacion de un SNCR en el Horno HO1 de la PDA. En este
sentido, indicar que el disefio y el funcionamiento de la misma se optimizardn de acuerdo a lo
establecido en la MTD.

Asimismo, sefialar que aunque el cuadro 2.1 (horno de pirdlisis de olefinas) recogido en
la Decision de Ejecucion (UE) 2017/2117 de la Comision de 21 de noviembre de 2017 por la que
se establecen las conclusiones sobre las mejores técnicas disponibles (MTD) conforme a la
Directiva 2010/75/UE del Parlamento Europeo y del Consejo en la industria quimica organica de
gran volumen de produccioén, no es aplicable a las instalaciones de QN, los NEA-MTD indicados
en el mismo se tomaran como referencia para la nueva instalacién. A continuacioén, en la Tabla
4.8 se incluye la propuesta de limites asociada, tras la ejecucion de la inversion.

TABLA 4.8
VALOR LIMITE DE EMISION NH
FUTURO SNCR HORNO 01 PDA

Id Foco Denominacién foco Parametro VLE Unidades
3
F5 Horno 01 PDA NHs 15 mg/Nm®
(b.s. Oz emisiont)

1 Oxigeno de emision: 4,7 - 6,6% aprox.

GRADO DE CUMPLIMIENTO MTD 7: EN PROCESO DE IMPLANTA CION (EQUIPO NO
EXISTENTE EN ESTE MOMENTO).
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4.1.2.3 Emisiones atmosféricas de otros procesos/fu  entes

4.1.2.3.1 Técnicas para reducir las emisiones de ot  ros procesos/fuentes

e envia a la fase de tratamiento final
el uso de los recursos, la MTD consiste
binacion adecuada de las técnicas que

MTD 8. Para reducir la carga de contaminantes que s
de los gases residuales y aumentar la eficiencia en

en aplicar a los flujos de gases de proceso una com
se indican a continuacion.

Técnica Descripcion Aplicabilidad
Recuperf;\cnon y utilizacién del exceso de hldrogenoo La aplicabilidad de esta técnica puede
L del hidrogeno generado como consecuencia de - :
Recuperacion V| verse limitada si la demanda de

reacciones quimicas (por ejemplo, reacciones de

utilizacion del hidrégeno energia para la recuperacion es

a. hidrogenacion). Pueden utilizarse técnicas de . . ) ;
generado o el exceso de e L L excesiva debido al bajo contenido de
- recuperacion como la adsorcién por oscilacion de | .~
hidrégeno - . hidrégeno, o cuando no hay demanda
presion o la separacion por membranas para aumentar S
. L de hidrégeno.
el contenido de hidrégeno.
. Pueden utilizarse técnicas de recuperacion tales como la —— .
Recuperacion V] Iy . .| La aplicabilidad de esta técnica puede
A compresion, la condensacion, la condensacion o .
utilizacion def = " . verse limitada si la demanda de
. - criogénica, la separacion por membranas y la . L
b. | disolventes organicos Y| - L o energia para la recuperacion es
. - adsorcion. La eleccion de la técnica puede depender de . . ; .
de materias primas excesiva debido al bajo contenido

consideraciones de seguridad, por ejemplo, la

organicas sin reaccionar. . . .
presencia de otras sustancias o contaminantes.

organico.

Esta técnica solo es aplicable si hay
demanda de nitrégeno de baja pureza
para usos que no comprometen la
seguridad del proceso.

S . El gran volumen de aire agotado que se obtiene de las
Utilizacion de aire . L .
C. agotado reacciones de oxidacion se somete a tratamiento y se
utiliza como nitrégeno de baja pureza.

Absorcién del HCI gaseoso en agua utilizando un

L lavador himedo, seguida eventualmente de depuracién
Recuperacion del HCI g P

por lavado himedo de
gases para un uso
posterior

(por ejemplo, mediante adsorcién) y/o concentracion
(por ejemplo, mediante destilacién) (véase en la seccién
12.1 la descripcion de esas técnicas). A continuacion,
el HCI recuperado se utiliza (por ejemplo, como acido
0 para producir cloro).

La aplicabilidad de esta técnica puede
verse limitada si las cargas de HCI
son bajas.

Recuperacion del H2S
por lavado con aminas
regenerables para un
uso posterior

El lavado con aminas regenerables se utiliza para
recuperar el HoS procedente de los flujos de gases de
proceso y de los gases de escape acidos de las
unidades de extraccion de aguas acidas mediante gas.
A continuacion, por lo general, el H2S se convierte
en azufre elemental en una unidad de recuperacién de
azufre de unarefineria (proceso Claus).

Esta técnica solo es aplicable si hay
una refineria en lasproximidades.

Técnicas para reducir el
arrastre de sdlidos y/o

liquidos

Véase la seccion 12.1.

Aplicable con caracter general.

IN/MA-19/0394-003/04
24 de septiembre de 2021

49



Industrial Quimica del Nalén, S.A.
MNalén: fen Division de Medio Ambiente

Andlisis del cumplimiento de las MTD Industrias de
quimica orgénica de gran volumen de produccion

En relacion a las técnicas asociadas a esta MTD, sefalar que las aplicables a las
instalaciones de QN serian las técnicas a), b) y f).

La implantacién de dichas técnicas es la siguiente, técnica por técnica:

- a) Enla Unidad PRN, una de las etapas es la hidrogenacion catalitica para eliminar el
azufre contenido en la naftalina. Los gases no condensados (hidrogeno y sulfhidrico).
que se obtienen en el reactor de hidrogenaciéon se someten a un proceso de lavado
con tetralina. De la torre de lavado se obtiene una corriente gaseosa por la cabeza,
compuesta por hidrogeno que se recicla al proceso.

- b) Para disminuir las emisiones de BTX y otros COVSs, se utiliza aceite de lavaje como
material adsorbente que serd regenerado en el propio proceso, permitiendo asi
reincorporar las pérdidas de orgénicos de las emisiones difusas dentro de los propios
productos.

- f) En la planta de solidificacion de naftalinas existe un filtro de mangas (F-8604) que
trata los venteos de polvo que se generan en la cinta capotada de pellets en la zona
del rascador de la cinta y caida a la tolva. Asimismo, también trata las captaciones
del ensacado de pellets y ensacado de escamas.

f) En la instalacion de solidificacion de naftalina se afiade parafina que forma una
capa protectora sobre los pellets que evitan la formacion de polvo.

- f) Adicion de aceite antipolvo en la manipulacién de brea sélida para evitar la
formacion de polvo en dicho proceso.

GRADO DE CUMPLIMIENTO MTD 8: IMPLANTADA

MTD 9. Para reducir la carga de contaminantes que s e destina a la fase de tratamiento final
de los gases residuales y aumentar la eficiencia en  ergética, la MTD consiste en enviar a
una unidad de combustién los flujos de gases de pro ceso con un poder calorifico
suficiente. Se debe dar prioridad a las MTD 8ay 8b  antes que al envio de flujos de gases
de proceso a una unidad de combustion.

Aplicabilidad

El envio de flujos de gases de proceso a una unidad de combustion puede verse limitado
debido a la presencia de contaminantes o por razone s de seguridad.

En la instalacion PDA HO1 se utilizan como co-combustibles los venteos de proceso
generados por la propia instalacion. Cabe sefialar que en esta instalacion y previamente a su uso
como co-combustible los venteos de proceso estan preliminarmente tratados para recuperacion
de orgénicos y gases acidos con técnicas de condensacion y adsorcion, tal como se ha descrito
en la MTD8.b.
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En el resto de las instalaciones de proceso no se puede aplicar esta técnica debido a la
ausencia de poder calorifico de dichos venteos o el servicio discontinuo de las plantas.

GRADO DE CUMPLIMIENTO MTD 9: IMPLANTADA

MTD 10. Para reducir las emisiones atmosféricas can

MTD consiste en utilizar una (o una combinacion) de

continuacion.

alizadas de compuestos organicos, la

las técnicas que se indican a

Técnica

Descripcion

Aplicabilidad

Condensacion

Véase la secciéon 12.1. Esta técnica se
utiliza generalmente en combinacién con otras
técnicas de reduccion de emisiones.

Aplicable con caracter general.

Adsorcién

Véase la seccion 12.1.

Aplicable con caracter general.

Lavado himedo de
gases

Véase la seccion 12.1.

Esta técnica solo es aplicable a los COV que
pueden absorberse ensoluciones acuosas.

Oxidador catalitico

Véase la seccion 12.1.

La aplicabilidad de esta técnica puede verse limitada
por la presencia de venenos del catalizador.

Oxidador térmico

Véase la seccién 12.1. En lugar de un
oxidador térmico puede utilizarse un
incinerador para el tratamiento combinado de
residuos liquidos y gases residuales.

Aplicable con caréacter general.

En las instalaciones de QN estan implantadas las técnicas b) y c) de adsorcion y lavado
humedo de gases, respectivamente. A continuacion, en la Tabla 4.9 se muestran dichas medidas
correctoras implementadas en las instalaciones.

TABLA 4.9

MEDIDAS CORRECTORAS PARA REDUCIR
LAS EMISIONES ATMOSFERICAS CANALIZADAS DE COMPUESTO S ORGANICOS

N° Foco / Medida correctora Proceso asociado
F10 A Filtro de carbén activo Grupo Il . )
Tratamiento de gases de diferentes procesos
. i ) i productivos
F10 B* Filtro de carbon activo centrifugas

Adicionalmente a los filtros de carbon activo, indicar que la mayoria de las corrientes de
proceso que se vehiculan a los mismos, son previamente tratadas en sistemas de lavado con
aceite de lavaje (ver tabla 4.4).
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Cabe destacar que para los mismos no existen NEA-MTD asociados a esta MTD 10. No
obstante, cabe destacar que los valores alcanzables en los mismos son los indicados a
continuacion en la Tabla 4.10.

TABLA 4.10
VALORES LIMITE DE EMISION COV
FILTROS DE CARBON ACTIVO

Id Foco Denominacién foco Parametro VLE Unidades

Filtros carbén activo
F1I0AyB A: grupo Il COVs* 20 mg/Nm3
B: Centrifugas

* Expresados como BTEX.

GRADO DE CUMPLIMIENTO MTD 10: IMPLANTADA

MTD 11. Para reducir las emisiones atmosféricas can alizadas de particulas, la MTD
consiste en utilizar una (0 una combinacién) de las técnicas que se indican a
continuacion.

Técnica Descripcion Aplicabilidad
Véase la seccion 12.1. Esta técnica
a. | Ciclon se utiliza en combinacion con otras | Aplicable con caracter general.
técnicas de reduccion de emisiones.
En las instalaciones existentes, la aplicabilidad
b. | Precipitador electrostatico Véase la seccion 12.1. de esta técnica pgede versg I|m|t.ada por
razones de espacio o consideraciones de
seguridad.
c. | Filtro de mangas Véase la seccion 12.1.
d. [ Filtro de polvo en dos etapas Véase la seccion 12.1. . .
- — — - — Aplicable con caréacter general.
e. | Filtro cerAmico/metélico Véase la seccion 12.1.
f. | Lavado himedo de particulas Véase la seccion 12.1.

En relacion a esta MTD, indicar que los focos canalizados presentes en las instalaciones
de QN, a excepcidén de los hornos de proceso cuyas emisiones de particulas ya fueron evaluadas
en la MTD 5, no emiten por sus caracteristicas particulas (Focos 10A y 10B), dado que tratan
emisiones fugitivas de sistemas de almacenamiento (tanques) que son vapores que se generan
por la presién de vapor de la sustancia organica almacenada y que por lo tanto, se caracterizan
por su contenido en COV. Por tanto, esta MTD no es aplicable.

GRADO DE CUMPLIMIENTO MTD 11: NO APLICA

IN/MA-19/0394-003/04
24 de septiembre de 2021 52



Industrial Quimica del Nalén, S.A.
MNalén: fen Division de Medio Ambiente

Andlisis del cumplimiento de las MTD Industrias de
quimica orgénica de gran volumen de produccion

MTD 12. Para reducir las emisiones atmosféricas de dibxido de azufre y otros gases
acidos (por ejemplo, HCI), la MTD consiste en aplic  ar el lavado hiumedo de gases.

Descripcién
La descripcion de lavado humedo de gases figura en la seccion 12.1.

Tal como se ha comentado en la MTD anterior, los focos canalizados presentes en las
instalaciones de QN (Focos 10A y 10B), son filtros de carbon activo que tratan las emisiones
fugitivas de los tanques que almacenan sustancias organicas con una presion de vapor elevada.

Teniendo en cuenta que las emisiones generadas son de caracter organico (COV), esta MTD no
es aplicable para el caso particular de QN.

GRADO DE CUMPLIMIENTO MTD 12: NO APLICA

4.1.2.3.4 Técnicas para reducir las emisiones de un  oxidador térmico

MTD 13. Para reducir las emisiones atmosféricas de NOx, CO y SO, de un oxidador
térmico, la MTD consiste en utilizar una combinaci6 n adecuada de las técnicas que se
indican a continuacion.

Principal
Técnica Descripcion contami nante Aplicabilidad
objetivo
Eliminacién de altos Eliminacion (si es posible para su
niveles de reutilizacion) de altos niveles de
recursores de NOx antes del . .
precursores de NOy P ; . ) NOyx Aplicable con caracter general.
de los fluios d tratamiento  térmico, por ejemplo
de 0S TUjos € gases| o giante lavado, condensacién o
€ proceso adsorcion
cEclre;]c;)Culgtri]ble de apoyge Véase la seccion 12.3. NOy SO2 Aplicable con caracter general.
La aplicabilidad de esta técnica en las
Quemador de bajo| |, L, unidades existentes puede verse limitada
. Véase la seccién 12.1. NO T
nivel de NOy (LNB) X por razones de disefio
funcionamiento.
La aplicabilidad de esta técnica en las
Omdador térmico Véase la seccion 12.1. NOx unidades existentes puede vgrsei limitada
regenerativo (RTO). por razones de disefio
funcionamiento.
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Principal
Técnica Descripcion contami nante Aplicabilidad
objetivo

Técnicas de disefio y
funcionamiento que se utilizan para
maximizar la eliminacion de

compuestos organicos,
Optimizacion de la| minimizando al mismo tiempo las )
.. L. CO, NO :
combustion emisiones atmosféricas de CO y x | Aplicable con caracter general.

NOyx (por ejemplo, controlando
parametros de combustién tales
como la temperatura y el tiempo
de permanencia).

o " La aplicabilidad de estatécnica en las
Reduccidn catalitica p L . . o
f. . Véase la seccion 12.1. NOy unidades existentes puede verse limitada
selectiva (RCS) .
por razones de espacio.

La aplicabilidad de estatécnica en las
unidades existentes puede estar limitada
por el tiempo de permanencia necesario
para la reaccién.

Reduccién no
g. catalitica selectiva Véase la seccion 12.1. NOyx
(RNCS)

Teniendo en cuenta que en las instalaciones de QN no existe ningun oxidador término,
esta MTD no es aplicable.

GRADO DE CUMPLIMIENTO MTD 13: NO APLICA

4.1.3 Emisiones al agua

MTD 14. Para reducir el volumen de aguas residuales , las cargas contaminantes que se
vierten para un tratamiento final adecuado (que sue le ser un tratamiento bioldgico) y las
emisiones al agua, la MTD consiste en aplicar una e  strategia integrada de tratamiento y
gestion de las aguas residuales que incluya una com binacion adecuada de técnicas
integradas en el proceso, técnicas para recuperar |  0s contaminantes en la fuente y
técnicas de pretratamiento y que esté basada en la  informacion facilitada por el inventario

de flujos de aguas residuales que se indica en las conclusiones sobre las MTD CWW.

Esta MTD se encuentra implantada en el Complejo de QN, tal y como se justifica
detalladamente en el Documento de Analisis de cumplimiento las MTD para los sistemas
comunes de tratamiento y gestion de aguas y gases r  esiduales (IN/MA-19/0394-002/02) , en
el cual se analizan exhaustivamente las MTD-CWW, que ya obra en poder de la Administracion.

GRADO DE CUMPLIMIENTO MTD 14: IMPLANTADA
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4.1.4 Eficiencia en el uso de recursos

MTD 15. Para aumentar la eficiencia en el uso de lo s recursos cuando se utilizan
catalizadores, la MTD consiste en utilizar una comb  inacién de las técnicas que se indican a
continuacion.

Técnica Descripcion

Seleccionar un catalizador con el que se consiga el equilibrio 6ptimo entre los
factores siguientes:

— actividad del catalizador,

— selectividad del catalizador,

— vida util del catalizador (por ejemplo, vulnerabilidad a venenos del catalizador),
— utilizacion de metales menos toxicos.

a. | Seleccion del catalizador

Técnicas utilizadas en pasos anteriores para proteger al catalizador de venenos (por

b. | Proteccion del catalizador : . . :
ejemplo, pretratamiento de las materias primas).

Control de las condiciones del reactor (por ejemplo, temperatura, presion) para
c. | Optimizacion del proceso | conseguir el equilibrio 6ptimo entre la eficiencia de conversién y la vida util del
catalizador.

Monitorizacién de la eficiencia de conversién para detectar el inicio de la
descomposicion del catalizador utilizando parametros adecuados (por ejemplo, el
calor de reaccion y la formacion de CO2 en el caso de reacciones de oxidacion

parcial).

Monitorizacion del
d. | rendimiento del
catalizador

Dentro del proceso de produccion de naftalina que tiene lugar en las instalaciones de
QN, se lleva a cabo una hidrogenacion catalitica de la naftalina técnica, previamente sometida a
un lavado basico para la eliminacion de fenoles y compuestos croméforos, al objeto de eliminar
el azufre contenido en la naftalina (en forma de tionafteno), debido a que no puede ser eliminado
mediante lavado &cido-béasico ni por destilacion.

Asi, la mezcla de naftalina técnica lavada, tetralina e hidrogeno se hace pasar a través
de un intercambiador para llevarla a fase gaseosa, y se alimenta al reactor de hidrogenacion
donde tiene lugar la reaccion quimica que da lugar a etilbenceno y acido sulfhidrico. Dicha
reaccion quimica se lleva a cabo en presencia de un catalizador, el cual sirve de soporte para la
reaccion, y cuya presencia hace que se suavicen las condiciones de presion y temperatura.

Teniendo en cuenta lo anterior, para aumentar la eficiencia del uso de recursos, se lleva
a cabo una combinacion de las técnicas recogidas en la MTD.
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Seleccion del catalizador

En primer lugar, indicar que se ha seleccionado el catalizador adecuado para conseguir
las condiciones de temperatura y presion deseadas para que tenga lugar la reaccion.

Proteccién del catalizador

Lavado previo con sosa de la naftalina para eliminar las sustancias perjudiciales para el
catalizador como son los fenoles y los compuestos béasicos. Para evitar altas
concentraciones de acido o sosa se hace con compuestos diluidos, ya que estos
compuestos podrian perjudicar al catalizador.

Este control permite reducir la cantidad de aguas residuales generadas.
Optimizacién del proceso

Por su parte, se lleva a cabo un control de las condiciones de operacion dentro del
reactor (temperatura y presién) para optimizar el rendimiento del proceso, asi como la
vida util del catalizador.

En cada cambio de catalizador (aprox 5 — 7 afios) se revisa con el proveedor
especializado cual es la geometria y material adecuado en funcion de las opciones
disponibles en el mercado con las ultimas generaciones de catalizadores.

Monitorizacion del rendimiento del catalizador

Los parametros ya comentados sobre control de este proceso permiten determinar el
estado del mismo y en consecuencia el rendimiento del reactor.

La vida util de la cama de catalizador esta mas limitada por la formacion de resinas que
tapan el reactor, que por el cambio de actividad del propio catalizador.

Como una medida mas de optimizacion de los recursos, cabe decir, que el catalizador
usado es sistematicamente regenerado para ser reutilizado al 70% aproximadamente.

GRADO DE CUMPLIMIENTO MTD 15: IMPLANTADA

MTD 16. Para aumentar la eficiencia en el uso de lo s recursos, la MTD consiste en
recuperar y reutilizar los disolventes orgénicos.

Descripcién

Los disolventes organicos utilizados en procesos (p or ejemplo, reacciones quimicas) u
operaciones (por ejemplo, extraccion) se recuperan utilizando técnicas adecuadas (por
ejemplo, destilacion o separacién de la fase liquid  a), se depuran si resultan necesario (por
ejemplo, mediante destilacién, adsorcion, separacio n o filtracion) y se reintroducen en el
proceso o la operacion. La cantidad recuperada y re  utilizada depende de cada proceso.
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La tecnologia empleada por QN, para la recuperacion de los vapores generados en las
distintas operaciones, se basa en el lavado hiumedo o absorcion del flujo de gases por contacto
con un fluido de lavado, el cual serd posteriormente reutilizado directamente en el proceso,
evitando la necesidad de su tratamiento posterior. Asi, el fluido de lavado se va contaminando
progresivamente y se sustituye con la frecuencia necesaria en cada punto para evitar su

saturacion.

- Los lavadores con aceite de lavaje, el cual es obtenido por fondos de la columna de
naftalina perteneciente a la unidad PDN,
almacenamiento (de alquitranes y aceites), breas y en los lavadores de proceso de
destilacion (continua y discontinua), siendo el Benceno y COV’s las principales
sustancias a eliminar. El aceite es recirculado en bucle cerrado por medio de equipos
de bombeo hasta su saturacion, siendo sustituido por aceite limpio.

se emplean en

los tanques de

- El aceite de lavaje utilizado para las bombas de vacio (anillo liquido) se recuperan de
la misma manera que el aceite de lavaje utilizado en los lavadores.

GRADO DE CUMPLIMIENTO MTD 16: IMPLANTADA

4.1.5 Residuos

MTD 17. Para prevenir o, si no es posible, reducir
a eliminacion, la MTD consiste en aplicar una combi

se indican a continuacion.

la cantidad de residuos que se someten
nacion adecuada de las técnicas que

Técnica Descripcion Aplicabilidad
Técnicas para prevenir o reducir la generacién der  esiduos
Seleccion (y  optimizacion de la
dosificacién) de inhibidores de Ila

Incorporacién de
a. | inhibidores a los sistemas
de destilacion

polimerizacién que prevengan o reduzcan
la generacion de residuos (por ejemplo,
gomas o alquitranes). A la hora de
optimizar la dosificacion puede resultar
necesario tener en cuenta que esa
optimizacion puede provocar un aumento
del contenido de nitrégeno y/o azufre de
los residuos que podria dificultar su uso
como combustible.

Aplicable con caracter general.

Minimizacion de la
formacion de residuos
b. | de alto punto de
ebullicién en los
sistemas de destilacion

Técnicas que reducen la temperatura y el
tiempo de permanencia (por ejemplo,
relleno en lugar de bandejas para reducir
la caida de presion y, por ende, la
temperatura; vacio en lugar de presién
atmosférica para reducir la temperatura).

Esta técnica solo es aplicable en las
unidades de destilacion nuevas o en caso
de mejora importante de una instalacion.
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Técnica Descripcion Aplicabilidad
Técnicas para recuperar materiales para su reutiliz  acion o reciclado
Los materiales (es decir, materias primas,
Recuperacion de productos y subproductos) se recuperan
c materiales (por ejemplo, | de los residuos mediante aislamiento (por | Esta técnica solo es aplicable si hay
" | mediante destilacién, ejemplo, destilacion) o conversion (por | demanda de esos materiales recuperados.
craqueo) ejemplo, craqueo térmico/catalitico,
gasificacion, hidrogenacion).
Regeneracion de Regeneracion de catalizadores y | La aplicabilidad de esta técnica puede
d. | catalizadores y adsorbentes, por ejemplo por | verse limitada si la regeneracion provoca
adsorbentes tratamiento térmico o quimico. efectos significativos entre distintos medios.
Técnicas para recuperar energia
La aplicabilidad de esta técnica puede verse
Algunos residuos organicos, como el | limitada por la presencia de ciertas
R Utilizacion de los residuos| alquitran,  pueden  utilizarse ~ como | sustancias en los residuos que los vuelve
" | como combustible combustible en una unidad de | inadecuados para su utilizaciéon en una
combustion. unidad de combustion y que deben
eliminarse.

La instalacion de QN aplica una combinacion de las técnicas anteriores en las unidades
de estudio, tal y como se expone a continuacion:

b) Minimizacion de la formacion de residuos de alto punto de ebullicion en los
sistemas de destilacion

No se aplica esta técnica en el caso de la destilacién de alquitranes, cuyo objetivo es la
generacién de productos de alto punto de ebullicion.

c) Recuperacion de materiales (por ejemplo, mediant e destilacion, craqueo)

En el proceso productivo tienen lugar operaciones para la recuperacion de materiales de
interés mediante técnicas de aislamiento o conversion, entre las que se encuentran las
siguientes:

- Una columna de stripping que trata la corriente de aceite de naftalina deshidratado de
la PDN, para eliminar por fondos los aceites residuales; asi como dos columnas
posteriores de destilacion: una columna de ligeros para retirar las naftas de la
corriente de vapores que sale por cabeza del stripper, y una columna de naftalina
para separar el aceite de lavaje (el cual sale por colas) de la corriente de naftalina
técnica.

- Una etapa de hidrogenacion catalitica de la naftalina técnica (PRN), previamente
sometida a un lavado béasico para la eliminacion de fenoles y compuestos
cromoforos, al objeto de eliminar el azufre contenido en la naftalina (en forma de
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tionafteno), debido a que no puede ser eliminado mediante lavado acido-basico ni por
destilacion.

Regeneracion de catalizadores y adsorbentes

La hidrogenacién catalitica de la naftalina técnica, previamente sometida a un lavado
bésico para la eliminacién de fenoles y compuestos croméforos, al objeto de eliminar el
azufre contenido en la naftalina (en forma de tionafteno), tiene lugar en presencia de un
catalizador el cual sirve de soporte para la reaccion, posibilitando que se suavicen las
condiciones de presion y temperatura de la reaccion. Este catalizador no se consume en
la reaccion, por lo que tras ser agotado deberd ser retirado para su posterior
regeneracion o reactivacion. El catalizador usado es sisteméaticamente regenerado para
ser reutilizado al 70% aproximadamente.

Por su parte, se tienen filtros de carbon activo para el tratamiento final de gases
generados en los venteos de tanques, centrifugas y destilacion del Grupo Il (GP2). Se
trata de un proceso de adsorcion de los contaminantes sobre un lecho de pellets de
carboén activo, el cual se va saturando del contaminante a eliminar. De este modo, el
adsorbente debera ser sometido cada cierto tiempo a un tratamiento adecuado para su
regeneracion y reincorporacion al proceso. A través del fabricante de carbon activo, se
procede a la regeneracion del catalizador de grupo Il, centrifugas y asi como los
utilizados en el tratamiento final de efluentes liquidos (vertido).

Asimismo, indicar que el agua bruta que es captada por QN, destinada a su empleo en
las calderas, es sometida previamente a un tratamiento de intercambio i6nico mediante
resinas. En ese sentido, las resinas, con una periodicidad determinada, deben ser
regeneradas para que conserven sus propiedades de tratamiento. La regeneracion o
limpieza del lecho filtrante se realiza mediante un contralavado con agua, mediante el
cual se produce el arrastre de las particulas retenidas en el carbon activo y una
expansion del lecho.

Utilizacion de los residuos como combustible

Tal como se ha comentado anteriormente, en las instalaciones de QN se emplean
corrientes residuales con alto poder calorifico como combustibles. A continuacion, en la
siguiente Tabla se identifican dichas corrientes residuales que se utilizan como
combustible, asi como el foco de combustidn al que se encuentran asociadas.
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TABLA 4.11
FLUJOS DE GASES RESIDUALES EMPLEADOS COMO COMBUSTIB LE

Combustible Foco
F1 Caldera de generacion de vapor n°4
F2 Caldera de generacion de vapor n°5

F3a Quemador 1 del Grupo Il destilacién discontinua

F3b Quemador 2 del Grupo Il destilacién discontinua

F3c Quemador 3 del Grupo Il destilacién discontinua

Mezcla de aceites de proceso /

Aceite de antraceno F3d Quemador 4 del Grupo Il destilacién discontinua

F4a Quemador 1 del Grupo Il destilacion discontinua

F4b Quemador 2 del Grupo Il destilacion discontinua

F4c Quemador 3 del Grupo Il destilacion discontinua

F4d Quemador 4 del Grupo Il destilacion discontinua

F5 Horno 01 de la planta de destilacion de alquitran (PDA)

Mezcla de aceites de proceso / F6 Horno de la planta de destilacion de naftalina (PDN)
Aceite de antraceno F7 Horno de la planta de refino de naftalina (PRN)

Mezcla de aceites de proceso BTX
EB / Tetralina

F9 Horno 02 de la planta de destilacion de alquitran (PDA)

GRADO DE CUMPLIMIENTO MTD 17: IMPLANTADA

4.1.6 Condiciones distintas de las condiciones norm ales de funcionamiento

MTD 18. Para prevenir o reducir las emisiones atmo sféricas originadas por fallos de
funcionamiento de los equipos, la MTD consiste en u tilizar todas las técnicas que se
indican a continuacion.

Técnica Descripcion Aplicabilidad
Los equipos criticos para la proteccion del medio
Identificacion de ambiente («equipos criticos») se identifican sobre la . .
a. . - L . . Aplicable con caréacter general.
equipos criticos base de una evaluacion de riesgos (por ejemplo,
por medio de un andlisis modal de fallos y efectos).
Programa  estructurado para maximizar la
disponibilidad de equipos y su rendimiento, que
Programa de fiabilidad incluye procedimientos normalizados de . .
b. ) i, ; . - . Aplicable con caréacter general.
de equipos criticos funcionamiento, un mantenimiento preventivo (por
ejemplo, contra la corrosion), la monitorizacion, el
registro de incidentes y mejoras constantes.
. Establecimiento y mantenimiento de sistemas de | Esta técnica no es aplicable si puede
Sistema de reserva para . . .
c. . oy repuesto, como sistemas de gases de purga, | demostrarse que existen equipos
equipos criticos . - . - -
unidades de reduccién de emisiones, etc. adecuados utilizando la técnica b.
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En las instalaciones de QN se encuentran implantadas una combinacién de técnicas
para reducir las emisiones atmosféricas originadas por fallos de funcionamiento de los equipos.

En ese sentido, indicar que QN, en su Manual de Gestion Medioambiental, como
documento béasico del SGA, cuenta con un procedimiento especifico para la Gestion del
Mantenimiento de su instalacion (EMT-06-01) , que detalla los trabajos y seguimiento de los
mismos, determinando una metodologia a seguir en base a un mantenimiento
preventivo/predictivo, correctivo y legal, de acuerdo con los principios establecidos en la Seccion
62 del Manual de Gestion de Calidad, Ambiental, Seguridad y Salud Laboral.

Teniendo en cuenta lo anterior, todos los equipos existentes en las instalaciones de QN,
son sometidos a las siguientes operaciones de mantenimiento:

- Mantenimiento Predictivo:  Es el que tiene por objeto predecir la posibilidad de fallo
de un equipo, maquina o elemento, mediante el andlisis sistematico de determinados
parametros que proporcionan informacién sobre su estado.

- Mantenimiento Preventivo: El que se realiza de forma programada y con
anticipacion, con el fin de detectar y evitar causas de averias potenciales y
previsibles.

- Mantenimiento Correctivo: Es aquel que se realiza para corregir una averia o
defecto ocurrido de forma imprevista, devolviendo la situacion del equipo, maquina o
elemento afectado, a su estado normal de funcionamiento.

- Mantenimiento Legal: EIl que se realiza en cumplimiento de una Normativa Legal
vigente y aplicable, con objeto de mantener sus caracteristicas de funcionamiento y
estado de conservacion dentro de los preceptos reglamentarios.

Adicionalmente a lo anterior, sefialar que en el Manual de Gestiébn Medioambiental se
dispone de un procedimiento especifico para Condiciones de funcionamiento diferentes a las
normales (EAT-04-25), mediante el cual se establecen los procedimientos a seguir por QN para
el control y gestion de las actividades llevadas a cabo en la instalacion en condiciones distintas a
las normales de funcionamiento.

Por su parte, QN dispone de informacion de sus procesos en el Sistema de Gestion que
tiene implantado. Concretamente tal informacion se incluye en los Manuales tecnolégicos de los
procesos, asi como en los Manuales de operacion de cada una de las unidades, en los cuales se
reflejan los aspectos mas importantes del funcionamiento de la planta. En los citados manuales
se recogen los conceptos basicos del proceso, ademas de las experiencias obtenidas tanto en el
montaje, puesta en marcha y parada de cada unidad. Asimismo, se identifican todos los equipos
que forman parte de la unidad, se describe su funcionamiento (puesta en marcha, operacién y
parada) y se recoge un listado de los lazos de control y planos P&l.
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Por dltimo, las caracteristicas técnicas de todos los equipos de la planta se encuentran
recogidas en el manual técnico de mantenimiento.

GRADO DE CUMPLIMIENTO MTD 18: IMPLANTADA

MTD 19. Para prevenir o reducir las emisiones al ai re y el agua generadas en condiciones
distintas de las condiciones normales de funcionami ento, la MTD consiste en aplicar
medidas en proporciobn con la pertinencia de las lib eraciones potenciales de
contaminantes:

i) durante las operaciones de arranque y parada;

i) en otras circunstancias (por ejemplo, trabajos de mantenimiento periodico y
extraordinario y operaciones de limpieza de las uni dades y/o del sistema de
tratamiento de los gases residuales), incluidas las que podrian afectar al

funcionamiento correcto de la instalacion.

QN dispone de procedimientos ante condiciones especiales de operacion distintas de
las normales para todas las unidades, que se denominan “Manuales de operacion”.

i) Durante las operaciones de arranque y parada

Cada uno de los manuales de las Unidades aqui analizadas consta de sendos Capitulos
en los que se detallan los procedimientos de puesta en marcha y de parada de las
unidades.

En estos procedimientos se analizan cada una de las unidades, sectorizandolas siempre
gue sea posible en zonas de actuacién, indicando ordenadamente los pasos a seguir
para el correcto arranque o parada de la Unidad.

Al objeto de asegurar en todo momento el control de los parametros de emision a la
atmosfera y vertido, durante los periodos de arranque y parada los sistemas de
reduccion de emisiones o de vertidos se mantendran, en la medida de lo posible,
operativos, o seran puestos en funcionamiento lo mas rapidamente posible que resulte
viable técnicamente.

ii) Otras circunstancias

Los manuales de las unidades afectadas analizan también el procedimiento a seguir
ante situaciones especiales y de seguridad.
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Estas situaciones tienen en cuenta operaciones que forman parte del funcionamiento
habitual de la planta pero que tienen lugar puntualmente, como es el caso del cambio
del relleno de una torre o el cambio de catalizadores.

En relacion a las fugas y fallos de funcionamiento, indicar se realizan operaciones de
mantenimiento y control de las instalaciones de cara a evitar fallos de funcionamiento
ademés de disponer de medidas para la contencion y recogida de derrames.

En el caso de las situaciones de emergencia, los procedimientos incluyen los pasos a
seguir ante el fallo de elementos estratégicos de la planta como pueden ser el fallo en el
suministro de los servicios auxiliares (electricidad, agua, etc.), fallo en el aporte de
materias auxiliares, imprescindible para llevar a cabo las reacciones, fallo en algin
equipo (bombas,...) o desvio de las condiciones normales de funcionamiento
(temperatura, presion u otra caracteristica de las corrientes involucradas).

Las situaciones de emergencia que pueden presentarse en la instalacion se encuentran
identificadas en el Plan de Emergencia Interior de las instalaciones, conforme al Real
Decreto 393/2007, de 23 de marzo, por el que se aprueba la Norma Basica de
Autoproteccion de los centros, establecimientos y dependencias dedicados a actividades
que puedan dar origen a situaciones de emergencia, y, en el Plan Interior Maritimo por
contaminacion marina accidental, seguin Real Decreto 1695/2012, por el que se aprueba
el Sistema Nacional de Respuesta ante la contaminacion marina.

Indicar que, en caso de ocurrencia de algun tipo de incidente o accidente que pudiera
afectar al medio ambiente, ya sea a través de emisiones atmosféricas como vertidos
incontrolados, QN tomard de inmediato las medidas necesarias para limitar las
consecuencias medioambientales y evitar otros posibles incidentes o accidentes,
asimismo informaré a la Administracion ambiental.

Por tanto, puede concluirse que QN dispone de medidas que permitan prevenir o reducir
las emisiones a la atmdsfera o el aire procedente de operaciones distintas a las

condiciones normales de operacion.

GRADO DE CUMPLIMIENTO MTD 19: IMPLANTADA
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5. CRONOGRAMA DE ACTUACIONES PENDIENTES DE EJECUCION
PARA LA ADAPTACION A LAS MTD

En los ultimos afios, QN ha desarrollado importantes actuaciones en sus instalaciones,
con objeto de adaptarse a las MTD.

Adicionalmente, tiene previsto la implantacion de medidas adicionales, tal como se ha
indicado en el presente documento, para continuar con dicha adaptacion. Concretamente, las
actuaciones pendientes de ejecucion son las indicadas en la Tabla 5.1, en la que se indica la
fecha prevista de implantacién y puesta en funcionamiento.

TABLAS.1
ACTUACIONES PENDIENTES DE EJECUCION PARA LA ADAPTAC ION A LAS MTD
CRONOGRAMA
Coste
Actuacion Equipo/planta MTD asociada estlmad.cf de Fe.cha preV|§'Ea de
afectada inversién implantacion
SNCR en el Horno MTD 4 .
HO1 PDA Horno HO1 PDA MTD 7 200.000 € dic-2022
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6. CONCLUSIONES

En el presente documento se ha detallado, de forma razonada, el grado de
cumplimiento de las Mejores Téchicas Disponibles establecidas en la Decision de Ejecucion (UE)
2017/2117 de la Comisidbn de 21 de noviembre de 2017, por la que se establecen las
conclusiones sobre las mejores técnicas disponibles (MTD) para la industria quimica organica de
gran volumen de produccién, conforme a la Directiva 2010/75/UE del Parlamento Europeo y del
Consejo, en las instalaciones de QN en Trubia.

Asi, teniendo en cuenta la informacion aportada en el presente documento, se puede
indicar que el grado de adopciéon de las Mejores Técnicas Disponibles aplicables a QN es
practicamente completo, o que evidencia que la politica de mejora continua que la instalacion
tiene implantada y la planificacion adecuada de inversiones ha ido permitiendo la progresiva
adaptacion de las instalaciones existentes a los mas exigentes estdndares medioambientales.

En base a lo anterior, se solicita a la Consejeria de Infraestructura, Medio Ambiente y
Cambio Climatico que, inicie el proceso de revision de la AAl de las instalaciones de QN para la
adaptacion a las Mejores Técnicas Disponibles (MTD) para la industria quimica organica de gran
volumen de produccion (LVOC), considerando el analisis recogido en el presente documento, la
inviabilidad técnico-econdmica actual del cumplimiento de la MTD 4 y MTD 6 de la Decisién de
Ejecucién (UE) 2017/2117 en el Grupo Il (Anexo 1) y la propuesta de limites realizada, teniendo
en cuenta las mejoras realizadas y previstas en la instalacioén, asi como la ausencia en la
actualidad, de unos niveles de emisiéon de referencia.

Trubia, 24 de septiembre de 2021
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